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Mehr Wirtschaftlichkeit mit der elektrischen Einbauspindel | ANWENDUNGSBEISPIELE

Abzeilen einer Grundform für das Prägen von Automobilscheinwerfern

Werkstoff: Zäher Werkzeugstahl (hoher Chrom-Anteil); Werkzeug: VHM-Radiusfräser Ø 1,5 mm
Maschinentyp und Drehzahl der Hauptspindel: DMG; 12.000 U/min
Drehzahl und Vorschub bei Bearbeitung mit der Hauptspindel: 10.000 U/min; 600 mm/min
Bearbeitungsdauer mit der Hauptspindel: 5,8 h

Bei Bearbeitung mit der elektrischen Einbauspindel: 
► Drehzahl 42.000 U/min; Vorschub: 1.800 mm/min
► Bearbeitungsdauer nur 2,5 h, Zeitersparnis 3,3 h

Fräsen einer Form für einen Lüfter, Nutbreite 1 mm, Nuttiefe 5,3 mm

Werkstoff: Aluminium; Werkzeug: VHM-Radiusfräser Ø 1,0 mm
Maschinentyp und Drehzahl der Hauptspindel: DMG; 15.000 U/min
Drehzahl und Vorschub bei Bearbeitung mit der Hauptspindel: 12.000 U/min; 800 mm/min
Bearbeitungsdauer mit der Hauptspindel: 180 h

Bei Bearbeitung mit der elektrischen Einbauspindel: 
► Drehzahl: 50.000 U/min; Vorschub: 3.000 mm/min
► Bearbeitungsdauer nur 100 h, Zeitersparnis 80 h

Gesenkfräsen

Werkstoff: 1.2367, gehärteter Werkzeugstahl 52 HRC; Werkzeug: VHM-Radiusfräser Ø 1,0 mm
Maschinentyp und Drehzahl der Hauptspindel: HURCO VNX42; 12.000 U/min
Drehzahl und Vorschub bei Bearbeitung mit der Hauptspindel: 12.000 U/min; 900 mm/min
Bearbeitungsdauer mit der Hauptspindel: 3 h

Bei Bearbeitung mit der elektrischen Einbauspindel: 
► Drehzahl: 60.000 U/min; Vorschub: 4.800 mm/min
► Bearbeitungsdauer nur 1 h, Zeitersparnis 2 h

Stempelfräsen

Werkstoff: 2F20K Automatenstahl; Werkzeug: VHM-Schaftfräser Ø 1,5 mm
Maschinentyp und Drehzahl der Hauptspindel: Mikron WF71D; 6.000 U/min
Drehzahl und Vorschub bei Bearbeitung mit der Hauptspindel: 6.000 U/min; 100 mm/min
Bearbeitungsdauer mit der Hauptspindel: 9 min

Bei Bearbeitung mit der elektrischen Einbauspindel: 
► Drehzahl: 40.000 U/min; Vorschub: 300 mm/min
► Bearbeitungsdauer nur 3 min, Zeitersparnis 6 min 

Gravieren

Werkstoff: 1.2343 gehärtet, 48 HRC; Werkzeug: VHM-Gravierstichel Ø 0,2 mm
Maschinentyp und Drehzahl der Hauptspindel: Pinnacle SV116; 7.000 U/min
Drehzahl und Vorschub bei Bearbeitung mit der Hauptspindel: 7.000 U/min; 20 mm/min
Bearbeitungsdauer mit der Hauptspindel: 15 min

Bei Bearbeitung mit der elektrischen Einbauspindel: 
► Drehzahl: 40.000 U/min; Vorschub: 400 mm/min
► Bearbeitungsdauer nur 4,5 min, Zeitersparnis 10,5 min
 

Zeiteinsparung 58 %

Zeiteinsparung 45 %

Zeiteinsparung 66 %

Zeiteinsparung 66 %

Zeiteinsparung 70 %
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►  Bürstenlos
►  Maximale Drehzahl 60.000 U/min (regulierbar in 1.000er-Schritten)
►  Leistung 370 W
►  Maximales Drehmoment 8,82 cN · m
►  Rundlaufgenauigkeit der Welle 0,001 mm
►  Integrierter Druckluftanschluss zum Abführen entstehender Wärme, die gleichzeitig als     
 Sperrluft für den Betrieb mit Emulsion und Minimalmengenschmierung dient
►  Mehrfach keramisch gelagert

Die Vorteile der elektrischen Einbauspindeln

►  Deutliche Reduzierung der Bearbeitungszeiten
►  Schnellere und wirtschaftlichere Bearbeitung
►  Standzeiterhöhung der eingesetzten Werkzeuge
►  Ausgezeichnete Oberflächengüten erreichbar – Entfallen von Nacharbeiten
►  Geringe Wärmeentwicklung – keine thermische Ausdehnung
►  Minimaler Verbrauch an Druckluft – dient lediglich zur Kühlung der Kugellager und als Sperrluft
►  Schonung der Hauptspindel – diese steht still
►  Wenig bewegliche Teile, keine Wartung notwendig
►  Geeignet für unterbrechungsfreien Einsatz im Mehrschichtbetrieb
►  Umweltfreundlich

Vorteile

Eigenschaften

Die perfekte Lösung für vielfältige Anwendungen
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Beim Einsatz mehrerer elektrischer Einbauspindeln ist eine Erweiterungs-Steuereinheit notwendig. Diese wird mit den Verbindungskabeln 
Typ MSC und MTC an die Steuereinheit angeschlossen. Per Luftschlauch Typ AH6 erfolgt der Anschluss an einen Druckluftkompressor. Die 
Erweiterungs-Steuereinheit ist den elektrischen Einbauspindeln und der Steuereinheit zwischengeschaltet. Die Erweiterungs-Steuereinheit 
ermöglicht den Anschluss von maximal vier elektrischen Einbauspindeln. Es kann jedoch immer nur mit einer Einbauspindel gearbeitet 
werden. Der gleichzeitige Einsatz von zwei, drei oder vier Spindeln ist nicht möglich.

Funktionsprinzip | MULTI - SPINDEL

Um die elektrische Einbauspindel einsetzen zu können, ist eine Steuereinheit notwendig. Diese gibt alle notwendigen Signale via 
Anschlusskabel Typ MKD an die Spindel weiter. Die Steuereinheit kann über Anschlusskabel Typ MGC an die NC-Steuerung einer 
Maschine angebunden werden. Die Signale gelangen von der NC-Steuerung an die Steuereinheit und weiter an die Einbauspindel. 
Die Steuereinheit muss an das Stromnetz mit dem Stromkabel Typ CA22 und per Luftschlauch Typ AH6 an einen Druckluftkompressor 
angeschlossen werden. Die Einbauspindel wird per Luftschlauch Typ AH4 mit der Steuereinheit verbunden. Die Druckluft dient 
ausschließlich zum Kühlen der wkeramischen Kugellager und als Sperrluft. Der notwendige Luftdruck beträgt 3 bar.

Funktionsprinzip | SINGLE - SPINDEL
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Modelnummer MZ01-SK30
Länge L1 mm 170
Länge L2 mm 95 
Länge L3 mm 49 
Länge L4 mm 219 
Gewicht kg 2,3

Modelnummer MZ01-SK40
Länge L1 mm 170
Länge L2 mm 95
Länge L3 mm 68,4
Länge L4 mm 238,4
Gewicht kg 2,5

Technische Daten

Technische Daten

Artikel-Nr. Model
1004239 MZ01-SK40

Im Lieferumfang enthalten: Elektrische Einbauspindel und eine Standard-Spannzange Ihrer Wahl.

Verbindungskabel zur Steuereinheit siehe Seite 12

►  Bürstenlos
►  Maximale Drehzahl 60.000 U/min 
 (regulierbar in 1.000er-Schritten)
►  Leistung 370 W
►  Maximales Drehmoment 8,82 cN · m
►  Rundlaufgenauigkeit der Welle 0,001 mm
►  Integrierter Druckluftanschluss zum Abführen entstehender 
 Wärme, die gleichzeitig als Sperrluft für den Betrieb mit 
 Emulsion und Minimalmengenschmierung dient
►  Mehrfach keramisch gelagert

Spindelmodell | MASCHINENAUFNAHME SK 40, DIN 69871

Artikel-Nr. Model
1004238 MZ01-SK30

Im Lieferumfang enthalten: Elektrische Einbauspindel und eine Standard-Spannzange Ihrer Wahl.

Verbindungskabel zur Steuereinheit siehe Seite 12

►  Bürstenlos
►  Maximale Drehzahl 60.000 U/min 
 (regulierbar in 1.000er-Schritten)
►  Leistung 370 W
►  Maximales Drehmoment 8,82 cN · m
►  Rundlaufgenauigkeit der Welle 0,001 mm
►  Integrierter Druckluftanschluss zum Abführen entstehender 
 Wärme, die gleichzeitig als Sperrluft für den Betrieb mit 
 Emulsion und Minimalmengenschmierung dient
►  Mehrfach keramisch gelagert

Spindelmodell | MASCHINENAUFNAHME SK 30, DIN 69871
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Modelnummer MZ01-HSK32A MZ01-HSK63A MZ01-HSK100A
Länge L1 mm 200 185 195
Länge L2 mm 125 110 120
Länge L3 mm 16 32 50
Länge L4 mm 216 217 245
Gewicht kg 2,3 2,5 3,2

Technische Daten

Artikel-Nr. Model
1004242 MZ01-HSK32A
1004282 MZ01-HSK63A
1004283 MZ01-HSK100A

Im Lieferumfang enthalten: Elektrische Einbauspindel und eine Standard-Spannzange Ihrer Wahl.

Verbindungskabel zur Steuereinheit siehe Seite 12

►  Bürstenlos
►  Maximale Drehzahl 60.000 U/min 
 (regulierbar in 1.000er-Schritten)
►  Leistung 370 W
►  Maximales Drehmoment 8,82 cN · m
►  Rundlaufgenauigkeit der Welle 0,001 mm
►  Integrierter Druckluftanschluss zum Abführen entstehender 
 Wärme, die gleichzeitig als Sperrluft für den Betrieb mit 
 Emulsion und Minimalmengenschmierung dient
►  Mehrfach keramisch gelagert

Spindelmodell | MASCHINENAUFNAHME HSK, DIN 69893

Modelnummer MZ01-SK50
Länge L1 mm 160
Länge L2 mm 85
Länge L3 mm 101,75
Länge L4 mm 261,75
Gewicht kg 4,9

Technische Daten

Artikel-Nr. Model
1004240 MZ01-SK50

Im Lieferumfang enthalten: Elektrische Einbauspindel und eine Standard-Spannzange Ihrer Wahl.

Verbindungskabel zur Steuereinheit siehe Seite 12

►  Bürstenlos
►  Maximale Drehzahl 60.000 U/min 
 (regulierbar in 1.000er-Schritten)
►  Leistung 370 W
►  Maximales Drehmoment 8,82 cN · m
►  Rundlaufgenauigkeit der Welle 0,001 mm
►  Integrierter Druckluftanschluss zum Abführen entstehender 
 Wärme, die gleichzeitig als Sperrluft für den Betrieb mit 
 Emulsion und Minimalmengenschmierung dient
►  Mehrfach keramisch gelagert

Spindelmodell | MASCHINENAUFNAHME SK 50, DIN 69871
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Spindelmodell | MIT ZYLINDERSCHAFT

Artikel-Nr. Model
1004243 MZ01-ST32

Modelnummer MZ01-ST32
Länge L1 mm 172 
Länge L2 mm 97 
Länge L3 mm 80
Gewicht kg 2,8

Technische Daten

Im Lieferumfang enthalten: Elektrische Einbauspindel und eine Standard-Spannzange Ihrer Wahl.

Verbindungskabel zur Steuereinheit siehe Seite 12

►  Bürstenlos
►  Maximale Drehzahl 60.000 U/min 
 (regulierbar in 1.000er-Schritten)
►  Leistung 370 W
►  Maximales Drehmoment 8,82 cN · m
►  Rundlaufgenauigkeit der Welle 0,001 mm
►  Integrierter Druckluftanschluss zum Abführen entstehender 
 Wärme, die gleichzeitig als Sperrluft für den Betrieb mit 
 Emulsion und Minimalmengenschmierung dient
►  Mehrfach keramisch gelagert
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Spindelmodelle | MIT DURCHGEHENDEM ZYLINDERSCHAFT

Modelnummer MS01-R03 MS01-L03
Länge L1 mm 150 160
Länge L2 mm 50 50
Länge L3 mm 19,5 19,5
Länge L4 mm 10 10
Gewicht kg 0,696 0,723
Anschluss Rückseitig Seitlich

Artikel-Nr. Model, Anschluss
1004245  MS01-R03, rückseitig
1004269 MS01-L03, seitlich

Im Lieferumfang enthalten: Elektrische Einbauspindel und eine Standard-Spannzange Ihrer Wahl.

Verbindungskabel zur Steuereinheit siehe Seite 12

►  Bürstenlos
►  Maximale Drehzahl 60.000 U/min 
 (regulierbar in 1.000er-Schritten)
►  Leistung 370 W
►  Maximales Drehmoment 8,82 cN · m
►  Rundlaufgenauigkeit der Welle 0,001 mm
►  Integrierter Druckluftanschluss zum Abführen entstehender 
 Wärme, die gleichzeitig als Sperrluft für den Betrieb mit 
 Emulsion und Minimalmengenschmierung dient
►  Mehrfach keramisch gelagert

Technische Daten

L1

L2

L3

L4

L1

L2

L3

L4
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Anschlusschema | SINGLE - SPINDEL

Anschlusschema | MULTI - SPINDEL
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Anschluss- und Verbindungskabel | FÜR ALLE SPINDELN

Verbindungskabel sind in weiteren Längen verfügbar.

Artikel-Nr. Model Länge
1004246  MKD-40 4m
1004247 MKD-30 3m
1004248 MKD-60 6m
1004249 MHD-80 8m

Verbindungskabel mit Sollbruchstelle

Verbindungskabel mit Sollbruchstelle sorgen für noch mehr Sicherheit. 
Das Kabel kann nach einem Sollbruch wieder verwendet werden.

Stromkabel Modell CA22

Artikel-Nr. Model Länge
1004252  CA22 2 m

240 V

Verbindungskabel MGC-30

Artikel-Nr. Model Länge
1004253  MGC-30 3 m

Kabel zur NC-Steuerung der Maschine

Verbindungskabel MTC-05

Artikel-Nr. Model Länge
1004254 MTC-05 0,5 m

Kabel von der Steuereinheit zur Erweiterungs-Steuereinheit

Anschlusskabel MSC-05

Artikel-Nr. Model Länge
1004255  MSC-05 0,5 m

Kabel von der Steuereinheit zur Erweiterungs-Steuereinheit

Luftschlauch AH4-40, AH6-40

Artikel-Nr. Model Länge
1004256 AH4-40 4 m

Luftschlauch zur Spindel, Ø 4 mm

Artikel-Nr. Model Länge
1004257 AH4-60 4 m

Luftschlauch zum Druckregler, Ø 6 mm

CA22 MGC-30

MSC-05MTC-05

Artikel-Nr. Model Länge
1004250  MKD-40 EMC 4 m
1004251 MKD-30 EMC 3 m

AH-40 / AH-60
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Artikel-Nr. Ø mm
210114  1,0 1,0
210114  1,5 1,5
210114  2,0 2,0
210114  2,5 2,5
210114  3,0 3,0
210114  3,5 3,5
210114  4,0 4,0
210114  4,5 4,5
210114  5,0 5,0
210114  5,5 5,5
210114  6,0 6,0
210114  6,5 6,5
210114  7,0 7,0

Spannzangen

Ultra-präzise Spannzangen

Befestigungen für die Steuereinheit

Artikel-Nr. Modell Befestigungswinkel
1004258 MTB1 für die Rückseite
1004259 MTB2  für den Boden
1004260 MTB3  horizontal
1004261 MTB4 Verbindungsstelle

Artikel-Nr. 
1004262

Druckregler

► Mit Filter und Anzeige

Überwurfmutter

Artikel-Nr. 
1004263

Gabelschlüssel

Artikel-Nr. 
1004264

► Modell SML-001R

MTB1 MTB2 MTB3 MTB4



14www.rewotec.at 14www.rewotec.at



15 www.rewotec.at

Steuereinheit / SINGLE - SPINDEL

Steuereinheit zum Anschluss einer elektrischen Einbauspindel

Artikel-Nr. Model
1004265  MT01CP-240S

Modelnummer MT01CP-240S
Eingangsspannung V AC 100 ~ 240 (50/60 Hz)
Drehzahlregulierung U/min 1.000 ~ 60.000
Luftdurchflussmenge l /min ca. 30
Breite mm 100
Höhe mm 230
Tiefe mm 194
Gewicht kg 4,2

Technische Daten

Bedienfeld
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Steuereinheit / MULTI - SPINDEL

Beim Einsatz mehrerer elektrischer Einbauspindeln ist eine 
Erweiterungs-Steuereinheit notwendig. Diese ermöglicht den Anschluss 
von bis zu vier elektrischen Einbauspindeln, wobei jedoch immer nur 
mit einer gearbeitet werden kann.

Artikel-Nr. Model
1004266   MT01SP-240S

Modelnummer MT01SP-240S
Eingangsspannung V AC 100 ~ 240 (50/60 Hz)
Drehzahlregulierung U/min -
Luftdurchflussmenge l /min ca. 120
Breite mm 100
Höhe mm 230
Tiefe mm 194
Gewicht kg 3,0

Technische Daten

Bedienfeld
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Besuchen Sie unseren neuen Online Shop unter 

www.rewotec.at

und wählen Sie einfach und bequem aus über 40.000 Artikeln. 
Neben allen Aktionsartikeln aus diesem Flyer finden Sie dort 

außerdem unser umfangreiches Sortiment in den Kategorien

Online Shop

• Zerspantechnik
• Spanntechnik
• Messtechnik
• Schleiftechnik
• Klebetechnik
• Elektrowerkzeug und
• Handwerkzeug



Satz- und Druckfehler vorbehalten


