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PRAZISIONSWERKZEUGE
PUSH YOUR PRODUCTIVITY

Dank unseres umfangreichen Sortiments an hochwertigen
Produkten sind wir Ihr kompetenter und zuverlassiger Partner
im Bereich wirtschaftlicher Zerspanldsungen, Sonderwerk-
zeuge, Spanntechnik sowie Mess- und Pruftechnik.

Das Streben nach hoherer Prazision, Effektivitat
und Qualitat treibt uns standig an, die Leistungs-
fahigkeit unserer Werkzeuge noch weiter zu
steigern und so die laufende Optimierung lhrer
Fertigungsprozesse zu gewahrleisten.
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Sonderwerkzeuge

Sollte unser Standardsortiment einmal nicht
das passende Werkzeug fur Ihre Anwendung
beinhalten, bieten wir Sonderldsungen in
Rekordzeit. Dank der engen Zusammenarbeit
mit unseren Partnern sind wir in der Lage,
unbeschichtete VHM-Schaftwerkzeuge laut

Kundenzeichnung schon ab innerhalb 24 EXPRESS-FERTIGUNG

Stunden zu fertigen und zu liefern.

Das sagen unsere Kunden iiber uns...

sUnsere Kunden erwarten immer kiirzere Lieferzeiten
bei steigender Komplexitit der Bauteile. Um diesen
Anforderungen gerecht zu werden, benotigen wir
zunehmend Sonderwerkzeuge und sind auf einen
schnellen, zuverlidssigen Partner angewiesen. Fiir das
abgebildete Friisteil haben wir drei VHM-Konturfréiser
bei REWOTEC bestellt. Die Werkzeuge wurden bereits am
néchsten Tag geliefert, wodurch wir in der Lage waren,
den kompletten Fertigungsprozess fiir dieses komplexe
Bauteil von der Kundenbestellung bis zur Auslieferung
auf wenige Tage zu reduzieren.*

DI Anton Dietrich
CEO Smart Forms GmbH

www.smartforms.at
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HSS Zentrierbohrer 60° | DIN 333 A

Universell einsetzbarer HSS Zentrierbohrer Form ~
UNI | hss | | o | SR O a
> Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung universl 72 333 A s7
> Spiralgenutet
> Hohe Rundlaufgenauigkeit
> Senkwinkel 60° -
J—— - ""\
Sy
o
. d, (k12) d, (h7) L1 | I f €/5tk. €/5tk.
Artikel-Nr. ‘mm mm mm mm @ mm/U Liste Aktion
100050 1,00 1,00 3,15 31 13-1,7 0,01 426 3,20
100050 1,25 1,25 3,15 31 16-20 0,01 4,26 3,20
100050 1,60 1,60 4,00 35 2,0-26 0,02 4,26 3,20
100050 2,00 2,00 5,00 40 25-31 0,02 470 3,53
100050 2,50 2,50 6,30 45 31-38 0,03 545 3,86
100050 3,15 3,15 8,00 50 39-46 0,03 6,62 4,96
100050 4,00 4,00 10,00 55 50-5,9 0,03 8;38 6,28
100050 5,00 5,00 12,50 63 6,3-72 0,04 1338 10,03
100050 6,30 6,30 16,00 71 8,0-8,9 0,05 24:26 18,19
100050 8,00 8,00 20,00 80 10,1-111 0,06 37+19 27,89
100050 10,00 10,00 25,00 100 12,8-13,8 0,09 6850 51,38
100050 12,50 12,50 31,50 125 16,5 - 17,5 0,11 186;59 139,94
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu | Cu I KST S Hartbearbeitung
<850 <1100 <1NG/00 <900 <600 lan Kurz Guss <55 <65
N/mm2 = N/mm? mm2 N/mmz | N/mm?2 9 >10% Si HRC HRC
I1SO-Code P P P M K N N N N N S H H
100050 Vc =m/min 26 11 7 12 20 70 45 35 70 60 4
HSS Zentrierbohrer 90° | bIN333A
Universell einsetzbarer HSS Zentrierbohrer Form
U N I HSS blank DIN .
> Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung i 2 333 A A 90
> Spiralgenutet
> Hohe Rundlaufgenauigkeit
> Senkwinkel 90°
25
. d, (k12) d, (h7) *@ | I f €/5tk. €/5tk.
Artikel-Nr. 1mm - ?’nm mim m2m @ mm/U Liste Aktion
100080 1,00 1,00 4,00 35 13-1,7 0,02 1514 11,36
100080 1,50 1,50 5,00 40 20-26 0,02 1588 11,91
100080 2,00 2,00 6,00 45 25-3,1 0,02 18;52 13,89
100080 2,50 2,50 8,00 50 3,1-38 0,03 26:87 15,66
100080 3,00 3,00 8,00 50 3,9-4,6 0,03 2687 15,66
100080 4,00 4,00 10,00 55 50-59 0,03 2749 20,62
100080 5,00 5,00 12,00 63 6,3-7,2 0,04 46,72 30,54
100080 6,00 6,00 18,00 7 8,0-89 0,05 7982 59,87
100080 8,00 8,00 25,00 100 10,1-11,1 0,06 17346 130,10
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu | Cu I KST S Hartbearbeitung
<850 <1100 <1NG/°0 <900 <600 an iz Guss <55 <65
N/mm2  N/mm? mm?2 N/mm2 | N/mm?2 9 >10% Si HRC HRC
I1SO-Code P P P M K N N N N N S H H
100080 Ve =m/min 26 11 7 12 20 70 45 35 70 60 4
a www.rewotec.at




HSS-Co5 NC-Anbohrer 90°

Universell einsetzbarer HSS-Co5 NC-Anbohrer %
ank 5
> Exakt zentrierter Spitzenanschliff Co5 7 A 90
> Schaft mit Spannfiéche nach DIN 1835-B ab @ 6 mm
> Hohe Rundlaufgenauigkeit
> Senkwinkel 90°
9%k
. d, (h7) d, (h6) 7}~ | I f €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. ;'nm . inm mlm mi‘n mm/U Liste Aktion
100250 2,00 2,00 2,00 50 8 0,02 9,56 7,13
100250 3,00 3,00 3,00 50 10 0,03 766 5,70
100250 4,00 4,00 4,00 52 12 0,03 786 5,85
100250 5,00 5,00 5,00 60 15 0,04 8;26 6,15
100250 6,00 6,00 6,00 66 20 0,05 9,80 7,35
100250 8,00 8,00 8,00 79 25 0,07 120 8,40
100250 10,00 10,00 10,00 89 25 0,07 1480 11,10
100250 12,00 12,00 12,00 102 30 0,08 18,96 14,18
100250 16,00 16,00 16,00 115 35 0,08 33,86 25,35
100250 20,00 20,00 20,00 131 40 0,08 46:50 34,88
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu I Cu I KST S Hartbearbeitung
<850 <1100 <:L6/00 <900 <600 lan Kurz Guss <55 <65
N/mm2 = N/mm? mmz2 N/mmz | N/mm?2 9 >10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
100250 Vc = m/min 26 11 7 12 20 70 45 35 70 60

HSS-Co5 NC-Anbohrer 120°

Universell einsetzbarer HSS-Co5 NC-Anbohrer

l @lZW
72 o

blank
> Exakt zentrierter Spitzenanschliff
> Schaft mit Spannfidche nach DIN 1835-B ab @ 6 mm
> Hohe Rundlaufgenauigkeit
> Senkwinkel 120°
5%
. d, (h7) E d, (h6) I J I f £/Stk.
Artikel-Nr. ;nm /- ?nm mlm min mm/U €/stk. Aktion
100270 2,0 2,00 2,00 50 8 0,02 9560 7,13
100270 3,0 3,00 3,00 50 10 0,03 766 5,70
100270 4,0 4,00 4,00 52 12 0,03 786 5,85
100270 5,0 5,00 5,00 60 15 0,04 8,20 6,15
100270 6,0 6,00 6,00 66 20 0,05 980 7,35
100270 8,0 8,00 8,00 79 25 0,07 1126 8,40
100270 10,0 10,00 10,00 89 25 0,07 14,80 11,10
100270 12,0 12,00 12,00 102 30 0,08 18,90 14,18
100270 16,0 16,00 16,00 115 35 0,08 3380 25,35
100270 20,0 20,00 20,00 131 40 0,08 46,50 34,88
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu I Cu I KST S Hartbearbeitung
<gs0 | <1100 1% <000 <600 an curs Guss <55 <65
N/mm2  N/mm?2 mm2 N/mm? N/mm?2 9 >10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
100270 Ve =m/min 26 11 7 12 20 70 45 35 70 60
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VHM NC-Anbohrer 90° | uNIvERSAL

Universell einsetzbarer VHM NC-Anbohrer

NI VHM blank DIN 5535 @ .
> lange Ausfiihrung 0 vere! A %0
> Oberflache blank 6 Q
> Spitzenwinkel 90° -
> HA-Schaft o —
. d d, (h6) I~ | | f €/Stk €/Stk.
Artikel-Nr. mm . mm a mm [@ mm I@ mm/U Liste Aktion
100500 6,0 6,0 6,0 65 15 0,100 - 0,315 2343 15,23
100500 8,0 8,0 8,0 80 20 0,100 - 0,315 46,32 26,21
100500 10,0 10,0 10,0 90 25 0,125 - 0,400 58;18 37,82
100500 12,0 12,0 12,0 100 30 0,125 - 0,500 8454 53,00
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<600 <1200 <1400 <750 <600 lan Guss <55 <65
N/mm? N/mm?2 N/mm? N/mm? N/mm? 9 >10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N S H H
100500 Vc =m/min 70 60 25 70 200 120 160 15
VHM NC-Anbohrer 120° | univERsAL
Universell einsetzbarer VHM NC-Anbohrer
NI VHM blank
> lange Ausfilhrung 0 0 — D'N NP S
> Oberflache blank
> Spitzenwinkel 120° -
S E
. d d, (h6) ”@* | I f €/Stk €/5tk.
Artikel-Nr. mrln a@ ?nm mlm mzm mm/U Liste Aktion
100502 6,0 6,0 6,0 65 15 0,100 - 0,315 2343 15,23
100502 8,0 8,0 8,0 80 20 0,100 - 0,315 46,32 26,21
100502 10,0 10,0 10,0 90 25 0,125 - 0,400 58;18 37,82
100502 12,0 12,0 12,0 100 30 0,125 - 0,500 8154 53,00
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<600 <1200 <1400 <750 <600 lan Guss <55 <65
N/mm?2 N/mm?2 N/mm? N/mm?2 N/mm? 9 >10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N S H H
100502 Vc =m/min 70 60 25 70 200 120 160 15
www.rewotec.at



HSS-CoS Spiralbohrer DIN 338 | uNIVERSAL

Stabiler rechtsschneidender Hochleistungsbohrer

W | & (B Y
Durch seine ausgepragte Warmhartebestandigkeit eignet A vl || COS 22 338 oS
-

sich dieser Bohrer ideal zum Bohren von Stahl mit einer
Zugfestigkeit bis 1300 N/mm?2, sowie von rost-, sdure- und
hitzebestandigem Stahl mit hoher Festigkeit.

> Typ UNI
> DIN 338
> 130° Spitzenwinkel

. d | | f £€Stk. €/Stk. . d | | f €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr j& mm E mm @ mm/U | Liste Aktion Atikel-Nr jf mm E mm T@ mm/U | Liste Aktion
101150 1,00 1,00 34 12 0,03 218 1,27 101150 7,00 7,00 109 69 0,07 4,93 2,86
101150 1,10 1,10 36 14 0,03 218 1,27 101150 7,10 7,10 109 69 0,07 6,38 3,70
101150 1,20 1,20 38 16 0,03 218 1,27 101150 7,20 7,20 109 69 0,07 6,38 3,70
101150 1,25 1,25 38 16 0,03 218 1,27 101150 7,25 7,25 109 69 0,07 6,38 3,70
101150 1,30 1,30 38 16 0,03 218 1,27 101150 7,30 7,30 109 69 0,07 6,38 3,70
101150 1,40 1,40 40 18 0,03 218 1,27 101150 7,40 7,40 109 69 0,07 6,38 3,70
101150 1,50 1,50 40 18 0,03 218 1,27 101150 7,50 7,50 109 69 0,07 638 3,70
101150 1,60 1,60 43 20 0,03 218 1,27 101150 7,60 7,60 117 75 0,07 +39 4,29
101150 1,70 1,70 43 20 0,03 218 1,27 101150 7,70 7,70 117 75 0,07 739 4,29
101150 1,75 1,75 46 22 0,03 218 1,27 101150 7,75 7,75 117 75 0,07 +39 4,29
101150 1,80 1,80 46 22 0,03 218 1,27 101150 7,80 7,80 117 75 0,07 +39 4,29
101150 1,90 1,90 46 22 0,03 218 1,27 101150 7,90 7,90 117 75 0,07 +39 4,29
101150 2,00 2,00 49 24 0,03 79 1,04 101150 8,00 8,00 117 75 0,07 +39 4,29
101150 2,10 2,10 49 24 0,03 179 1,04 101150 8,10 8,10 117 75 0,07 739 4,29
101150 2,20 2,20 53 27 0,03 79 1,04 101150 8,20 8,20 117 75 0,07 +39 4,29
101150 2,25 2,25 53 27 0,03 179 1,04 101150 8,25 8,25 117 75 0,07 3 4,48
101150 2,30 2,30 53 27 0,03 79 1,04 101150 8,30 8,30 117 75 0,07 +H3 4,48
101150 2,40 2,40 57 30 0,03 196 1,10 101150 8,40 8,40 117 75 0,07 +H3 4,48
101150 2,50 2,50 57 30 0,03 185 1,07 101150 8,50 8,50 117 75 0,09 +HF3 4,48
101150 2,60 2,60 57 30 0,03 1,96 1,10 101150 8,60 8,60 125 81 0,09 9,67 5,26
101150 2,70 2,70 61 33 0,03 1,96 1,14 101150 8,70 8,70 125 81 0,09 967 5,26
101150 2,75 2,75 61 33 0,03 196 1,14 101150 8,75 8,75 125 81 0,09 941 5,46
101150 2,80 2,80 61 33 0,03 1,96 1,14 101150 8,80 8,80 125 81 0,09 94t 5,46
101150 2,90 2,90 61 33 0,03 202 1,17 101150 8,90 8,90 125 81 0,09 941 5,46
101150 3,00 3,00 61 33 0,03 1,96 1,10 101150 9,00 9,00 125 81 0,09 8,79 5,10
101150 3,10 3,10 65 36 0,03 262 1,17 101150 9,10 9,10 125 81 0,09 16;30 5,98
101150 3,20 3,20 65 36 0,03 2,02 1,17 101150 9,20 9,20 125 81 0,09 16,30 5,98
101150 3,25 3,25 65 36 0,03 2,67 1,20 101150 9,25 9,25 125 81 0,09 1686 6,30
101150 3,30 3,30 65 36 0,03 207 1,20 101150 9,30 9,30 125 81 0,09 16,86 6,30
101150 3,40 3,40 70 39 0,03 235 1,36 101150 9,40 9,40 125 81 0,09 1686 6,30
101150 3,50 3,50 70 39 0,03 235 1,36 101150 9,50 9,50 125 81 0,09 974 5,65
101150 3,60 3,60 70 39 0,04 235 1,36 101150 9,60 9,60 133 87 0,09 1163 6,40
101150 3,70 3,70 70 39 0,04 235 1,36 101150 9,70 9,70 133 87 0,09 1163 6,40
101150 3,75 3,75 70 39 0,04 252 1,46 101150 9,75 9,75 133 87 0,09 1159 6,72
101150 3,80 3,80 75 43 0,04 252 1,46 101150 9,80 9,80 133 87 0,09 1459 6,72
101150 3,90 3,90 75 43 0,04 252 1,46 101150 9,90 9,90 133 87 0,09 1159 6,72
101150 4,00 4,00 75 43 0,04 252 1,46 101150 10,00 10,00 133 87 0,11 16;30 5,98
101150 4,10 4,10 75 43 0,04 252 1,46 101150 10,10 10,10 133 87 0,11 1176 6,82
101150 4,20 4,20 75 43 0,04 252 1,46 101150 10,20 10,20 133 87 0,11 176 6,82
101150 4,25 4,25 75 43 0,04 286 1,62 101150 10,30 10,30 133 87 0,11 1376 6,82
101150 4,30 4,30 80 47 0,04 2,80 1,62 101150 10,40 10,40 133 87 0,11 1176 6,82
101150 4,40 4,40 80 47 0,04 286 1,62 101150 10,50 10,50 133 87 0,11 1376 6,82
101150 4,50 4,50 80 47 0,04 2,80 1,62 101150 10,60 10,60 133 87 0,11 14,67 8,51
101150 4,60 4,60 80 47 0,04 2,80 1,62 101150 10,70 10,70 142 94 0,11 1467 8,51
101150 4,70 4,70 80 47 0,04 280 1,62 101150 10,80 10,80 142 94 0,11 14,67 8,51
101150 4,75 4,75 80 47 0,04 29t 1,69 101150 10,90 10,90 142 94 0,11 467 8,51
101150 4,80 4,80 86 52 0,04 291 1,69 101150 11,00 11,00 142 94 0,11 1467 8,51
101150 4,90 4,90 86 52 0,04 3,02 1,75 101150 11,10 11,10 142 94 0,11 14,67 8,51
101150 5,00 5,00 86 52 0,06 3,62 1,75 101150 11,20 11,20 142 94 0,11 1725 10,00
101150 5,10 5,10 86 52 0,06 34 1,82 101150 11,30 11,30 142 94 0,11 1725 10,00
101150 5,20 5,20 86 52 0,06 34 1,82 101150 11,40 11,40 142 94 0,11 25 10,00
101150 5,25 5,25 86 52 0,06 34 1,82 101150 11,50 11,50 142 94 0,11 1725 10,00
101150 5,30 5,30 86 52 0,06 34 1,82 101150 11,60 11,60 142 94 0,11 8% 10,33
101150 5,40 5,40 93 57 0,06 398 2,31 101150 11,70 11,70 142 94 0,11 1781 10,33
101150 5,50 5,50 93 57 0,06 392 2,27 101150 11,80 11,80 142 94 0,11 1781 10,33
101150 5,60 5,60 93 57 0,06 414 2,40 101150 11,90 11,90 151 101 0,11 1781 10,33
101150 5,70 5,70 93 57 0,06 414 2,40 101150 12,00 12,00 151 101 0,15 1781 10,33
101150 5,75 5,75 93 57 0,06 414 2,40 101150 12,10 12,10 151 101 0,15 22566 12,80
101150 5,80 5,80 93 57 0,06 414 2,40 101150 12,20 12,20 151 101 0,15 22,606 12,80
101150 5,90 5,90 93 57 0,06 414 2,40 101150 12,30 12,30 151 101 0,15 22566 12,80
101150 6,00 6,00 93 57 0,06 398 2,31 101150 12,40 12,40 151 101 0,15 22,06 12,80
101150 6,10 6,10 101 63 0,06 459 2,66 101150 12,50 12,50 151 101 0,15 22,06 12,80
101150 6,20 6,20 101 63 0,06 459 2,66 101150 12,60 12,60 151 101 0,15 2442 14,16
101150 6,25 6,25 101 63 0,06 459 2,66 101150 12,70 12,70 151 101 0,15 2442 14,16
101150 6,30 6,30 101 63 0,06 459 2,66 101150 12,80 12,80 151 101 0,15 2442 14,16
101150 6,40 6,40 101 63 0,06 4,93 2,86 101150 12,90 12,90 151 101 0,15 2442 14,16
101150 6,50 6,50 101 63 0,06 459 2,66 101150 13,00 13,00 151 101 0,15 2442 14,16
101150 6,60 6,60 101 63 0,06 4,93 2,86 101150 13,50 13,50 160 108 0,15 2419 14,03
101150 6,70 6,70 101 63 0,06 493 2,86 101150 14,00 14,00 160 108 0,15 2626 15,23
101150 6,75 6,75 101 63 0,06 538 3,12 101150 14,50 14,50 169 114 0,15 32,37 18,77
101150 6,80 6,80 109 69 0,06 5,38 3,12 101150 15,00 15,00 169 114 0,15 38,64 22,41
101150 6,90 6,90 109 69 0,06 538 3,12 101150 15,50 15,50 178 120 0,15 43,90 25,46
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Artikel-Nr. d, Q@E ly @
mm mm

101150 16,00 16,00 178
101150 16,50 16,50 184
101150 17,00/ 17,00 184
10115017,50 17,50 191

I, I@ f €Stk.
mm mm/U  Liste
120 0,20 5632
125 0,20 56,96
125 0,20  542%
130 0,20 5656

HSS-CoS Spiralbohrer DIN 338 | 25-TEILIGES SET

0 .

Artikel-Nr. Anmerkung
mm
101150 Setl 1,0-13,0 0,5 mm steigend, in Kunststoff-Box
Art.-Nr. Stahl INOX
<700 <1100 <1300 <750
N/mm2  N/mm2z N/mm2 N/mm?2
I1SO-Code P P P M
101150 Vc =m/min 30 22 12 12

€/Stk. . d | | f €/Stk. €/Stk.
Aktion Artikel-Nr. mm jk mm [@ mm I@ mm/U  Liste Aktion
29,07 101150 18,00 18,00 191 130 0,20 5914 34,30
29,52 101150 18,50 18,50 198 135 0,20 62,6 36,31
31,44 101150 19,00 19,00 198 135 0,20 6474 37,55
32,80 101150 19,50 19,50 205 140 0,20 6770 39,27
101150 20,00 20,00 205 140 0,20 18 41,28
A0
€/Set €/Set
Umfang Liste Aktion
25 teilig 19+85 114,75
Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<600 Guss <55 <65
N/mmz =~ kurz lang <100 si HRC HRC
K N N N N N S H H
25 80 50 40 70 8
www.rewotec.at



VHM-Bohrer 3xD | uNIVERSAL

VHM-Bohrer 3xD
> DIN 6537K

> TiAIN-Beschichtung
> 140° Spitzenwinkel

Artikel-Nr. dl(m7)j d
mm .

111050 3,00 3,0
111050 3,10 3,1
111050 3,20 3,2
111050 3,30 3,3
111050 3,40 34
111050 3,50 3,5
111050 3,60 3,6
111050 3,70 3,7
111050 3,80 3,8
111050 3,90 3,9
111050 4,00 4,0
111050 4,10 4,1
111050 4,20 4,2
111050 4,30 4,3
111050 4,40 4,4
111050 4,50 45
111050 4,60 4,6
111050 4,70 4,7
111050 4,80 4,8
111050 4,90 49
111050 5,00 5,0
111050 5,10 51
111050 5,20 52
111050 5,30 53
111050 5,40 54
111050 5,50 55
111050 5,60 5,6
111050 5,70 57
111050 5,80 5,8
111050 5,90 59
111050 6,00 6,0
111050 6,10 6,1
111050 6,20 6,2
111050 6,30 6,3
111050 6,40 6,4
111050 6,50 6,5
111050 6,60 6,6
111050 6,70 6,7
111050 6,80 6,8
111050 6,90 6,9
111050 7,00 7,0
111050 7,10 7,1
111050 7,20 7,2
111050 7,30 7,3
111050 7,40 7,4
111050 7,50 7,5
111050 7,60 7,6
111050 7,70 7,7
111050 7,80 7,8
111050 7,90 7,9
111050 8,00 8,0
111050 8,10 8,1
111050 8,20 8,2
111050 8,30 8,3
111050 8,40 8,4
Art.-Nr.
ISO-Code

111050 Vc = m/min

www.rewotec.at

Q%

, (h6) I, I@ I, I@ f e/stk. €/stk. Artikelnr, | G (M7) é d, (he)*@* I, E l, f o e/stk €/stk.

mm mm mm mm/U | Liste @ Aktion mm _{. mm mm mm mm/U | Liste @ Aktion
6,0 62 20 0,11 328% 22,97 111050 8,50 8,5 10,0 89 47 0,2 5886 41,20
6,0 62 20 0,11 328t 22,97 111050 8,60 8,6 10,0 89 47 0,2 5886 41,20
6,0 62 20 0,11 328 22,97 111050 8,70 8,7 10,0 89 47 0,2 5886 41,20
6,0 62 20 0,11 328t 2297 111050 8,80 8,8 10,0 89 47 0,2 5886 41,20
6,0 62 20 0,11  328% 22,97 111050 8,90 8,9 10,0 89 47 0,2 5886 41,20
6,0 62 20 0,11 328t 22,97 111050 9,00 9,0 10,0 89 47 0,22 | 5886 41,20
6,0 62 20 0,11  328% 22,97 111050 9,10 9,1 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 62 20 0,11 328t 22,97 111050 9,20 9,2 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 66 24 0,11  328% 22,97 111050 9,30 9,3 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 66 24 0,11 328t 2297 111050 9,40 9,4 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 66 24 0,14 328 22,97 111050 9,50 9,5 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 66 24 0,14 328t 22,97 111050 9,60 9,6 10,0 89 47 0,22 | 5886 41,20
6,0 66 24 0,14  328% 22,97 111050 9,70 9,7 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 66 24 0,14 328% 2297 111050 9,80 9,8 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 66 24 0,14 328t 22,97 111050 9,90 9,9 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 66 24 0,14  328% 22,97 111050 10,00 10,0 10,0 89 47 0,22 5886 41,20
6,0 66 24 0,14 328t 2297 111050 10,10 10,1 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 24 0,14  328% 22,97 111050 10,20 10,2 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 38t 22,97 111050 10,30 10,3 12,0 102 55 0,22 | 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 328 22,97 111050 10,40 10,4 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 328% 22,97 111050 10,50 10,5 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 328t 22,97 111050 10,60 10,6 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 328 22,97 111050 10,70 10,7 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 328t 2297 111050 10,80 10,8 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14  328% 22,97 111050 10,90 10,9 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 38t 22,97 111050 11,00 11,0 12,0 102 55 0,22 | 8642 60,49
6,0 66 28 0,14  328% 22,97 111050 11,10 111 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 328% 22,97 111050 11,20 11,2 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14 328t 22,97 111050 11,30 11,3 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,14  328% 22,97 111050 11,40 11,4 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
6,0 66 28 0,17 328t 2297 111050 11,50 115 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
8,0 79 34 0,17 4393 30,75 111050 11,60 11,6 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
8,0 79 34 0,17 4393 30,75 111050 11,70 11,7 12,0 102 55 0,22 | 8642 60,49
8,0 79 34 0,17 43,93 30,75 111050 11,80 11,8 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
8,0 79 34 0,17 4393 30,75 111050 11,90 11,9 12,0 102 55 0,22 8642 60,49
8,0 79 34 0,17 4393 30,75 111050 12,00 12,0 12,0 102 55 0,26 8642 60,49
8,0 79 34 0,17 4393 30,75 111050 12,50 12,5 14,0 107 60 0,26 116,62 81,64
8,0 79 34 0,17 4393 30,75 111050 12,80 12,8 14,0 107 60 0,26 11662 81,64
8,0 79 34 0,17 4393 30,75 111050 13,00 13,0 14,0 107 60 0,26 116,62 81,64
8,0 79 34 0,17 4393 30,75 111050 13,50 13,5 14,0 107 60 0,26 11662 81,64
8,0 79 34 0,17 43,93 30,75 111050 13,80 13,8 14,0 107 60 0,26 116,62 81,64
8,0 79 41 0,17 4393 30,75 111050 14,00 14,0 14,0 107 60 0,26 11662 81,64
8,0 79 41 0,17 43793 30,75 111050 14,50 14,5 16,0 115 65 0,26 144,35 101,05
8,0 79 41 0,17 4393 30,75 111050 14,80 14,8 16,0 115 65 0,26 444;35 101,05
8,0 79 41 0,17 4393 30,75 111050 15,00 15,0 16,0 115 65 0,26 444:35 101,05
8,0 79 41 0,17 4393 30,75 111050 15,80 15,8 16,0 115 65 0,26 14435 101,05
8,0 79 41 0,17 4393 30,75 111050 16,00 16,0 16,0 115 65 0,26 #4435 101,05
8,0 79 41 0,17 4393 30,75 111050 16,50 16,5 18,0 123 73 0,26 19596 137,13
8,0 79 41 0,17 4393 30,75 111050 17,00 17,0 18,0 123 73 0,26 19590 137,13
8,0 79 41 0,17 4393 30,75 111050 17,50 17,5 18,0 123 73 0,26 19596 137,13
8,0 79 41 02 4393 30,75 111050 18,00 18,0 18,0 123 73 0,26 19596 137,13
10,0 89 47 0,2 4126 41,20 111050 18,50 18,5 20,0 131 79 0,26 24566 171,54
10,0 89 47 0,2 4526 41,20 111050 19,00 19,0 20,0 131 79 0,26 24566 171,54
10,0 89 47 0,2 41520 41,20 111050 19,50 19,5 20,0 131 79 0,26 24566 171,54
10,0 89 47 0,2 | 4526 41,20 111050 20,00 20,0 20,0 131 79 0,26 24566 171,54

Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<600 <1200 <1400 <750 <600 Guss <52 52-58
N/mmz  N/mm2  N/mm2 N/mm2 = N/mmz  Kurz lang | <10%si HRC HRC
P P P M K N N N N N S H H
110 90 70 50 180 150 160 120 40 40 25
9

UNI

Universal

VHM

TIAIN

Beschichtung

@ L

HA

72 3;<d

% 140°




VHM-Bohrer 3xD mit Innenkiihlung | unIvERsAL

VHM-Bohrer 3xD

DIN 6537K
TiIAIN-Beschichtung
140° Spitzenwinkel

vV V.V V

. d, (m7 d, (h6 | | f €/Stk. = €/Stk. } d, (m7 d, (he)’ I~ I | f €/Stk.  €/Stk.
Artikel-Nr. rl’n(m )jk rzn(m ) mlmE mzm@ mm/U  Liste = Aktion Artikel-Nr. rln(m )j& rz’n(m ) é mlmﬁ mm ﬁ mm/U  Liste = Aktion
111060 3,00 3,0 6,0 62 20 0,11 4964 34,75 111060 8,70 8,7 10,0 89 47 0,2 7994 55,96
111060 3,10 3,1 6,0 62 20 0,11 4964 34,75 111060 8,80 8,8 10,0 89 47 0,2 7994 55,96
111060 3,20 3,2 6,0 62 20 0,11 49:64 34,75 111060 8,90 8,9 10,0 89 47 0,2 7994 55,96
111060 3,30 3,3 6,0 62 20 0,11 4964 34,75 111060 9,00 9,0 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 3,40 3,4 6,0 62 20 0,11 49;64 34,75 111060 9,10 9,1 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 3,50 3,5 6,0 62 20 0,11 4964 34,75 111060 9,20 9,2 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 3,60 3,6 6,0 62 20 0,11 4964 34,75 111060 9,30 9,3 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 3,70 3,7 6,0 62 20 0,11 4964 34,75 111060 9,40 9,4 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 3,80 3,8 6,0 66 24 0,11 49;64 34,75 111060 9,50 9,5 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 3,90 3,9 6,0 66 24 0,11 4964 34,75 111060 9,60 9,6 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 4,00 4,0 6,0 66 24 0,14 @ 4964 34,75 111060 9,70 9,7 10,0 89 47 0,22 79;94 55,96
111060 4,10 4,1 6,0 66 24 0,14 4964 34,75 111060 9,80 9,8 10,0 89 47 0,22 79;94 55,96
111060 4,20 4,2 6,0 66 24 0,14 4964 34,75 111060 9,90 9,9 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 4,30 4,3 6,0 66 24 0,14  49:64 34,75 111060 10,00 10,0 10,0 89 47 0,22 7994 55,96
111060 4,40 4.4 6,0 66 24 0,14 4964 34,75 111060 10,10 10,1 12,0 102 55 0,22 26+ 78,45
111060 4,50 4.5 6,0 66 24 0,14 4964 34,75 111060 10,20 10,2 12,0 102 55 0,22 326+ 78,45
111060 4,60 4,6 6,0 66 24 0,14 @ 4964 34,75 111060 10,30 10,3 12,0 102 55 0,22 32,6+ 78,45
111060 4,70 4,7 6,0 66 24 0,14 @ 4964 34,75 111060 10,40 10,4 12,0 102 55 0,22 #1267 78,45
111060 4,80 4,8 6,0 66 28 0,14  49:64 34,75 111060 10,50 10,5 12,0 102 55 0,22 32,6+ 78,45
111060 4,90 4,9 6,0 66 28 0,14 @ 4964 34,75 111060 10,60 10,6 12,0 102 55 0,22 #3126+ 78,45
111060 5,00 5,0 6,0 66 28 0,14  49:64 34,75 111060 10,70 10,7 12,0 102 55 0,22 326+ 78,45
111060 5,10 51 6,0 66 28 0,14 4964 34,75 111060 10,80 10,8 12,0 102 55 0,22 26+ 78,45
111060 5,20 5,2 6,0 66 28 0,14 4964 34,75 111060 10,90 10,9 12,0 102 55 0,22 326+ 78,45
111060 5,30 53 6,0 66 28 0,14 | 4964 34,75 111060 11,00 11,0 12,0 102 55 0,22 126+ 78,45
111060 5,40 54 6,0 66 28 0,14 @ 4964 34,75 111060 11,10 11,1 12,0 102 55 0,22 #1126+ 78,45
111060 5,50 55 6,0 66 28 0,14 4964 34,75 111060 11,20 11,2 12,0 102 55 0,22 32,6+ 78,45
111060 5,60 5,6 6,0 66 28 0,14 @ 4964 34,75 111060 11,30 11,3 12,0 102 55 0,22 126+ 78,45
111060 5,70 5,7 6,0 66 28 0,14 4964 34,75 111060 11,40 11,4 12,0 102 55 0,22 326+ 78,45
111060 5,80 5,8 6,0 66 28 0,14 4964 34,75 111060 11,50 115 12,0 102 55 0,22 126+ 78,45
111060 5,90 5,9 6,0 66 28 0,14 4964 34,75 111060 11,60 11,6 12,0 102 55 0,22 326+ 78,45
111060 6,00 6,0 6,0 66 28 0,17 4964 34,75 111060 11,70 11,7 12,0 102 55 0,22 26+ 78,45
111060 6,10 6,1 8,0 79 34 0,17 6653 46,57 111060 11,80 11,8 12,0 102 55 0,22 #3126+ 78,45
111060 6,20 6,2 8,0 79 34 0,17 6653 46,57 111060 11,90 11,9 12,0 102 55 0,22 1326+ 78,45
111060 6,30 6,3 8,0 79 34 0,17 6653 46,57 111060 12,00 12,0 12,0 102 55 0,26 #1267 78,45
111060 6,40 6,4 8,0 79 34 0,17 6653 46,57 111060 12,20 12,2 14,0 107 60 0,26 158,65 111,06
111060 6,50 6,5 8,0 79 34 0,17 @ 6653 46,57 111060 12,50 12,5 14,0 107 60 0,26 15865 111,06
111060 6,60 6,6 8,0 79 34 0,17 6653 46,57 111060 12,70 12,7 14,0 107 60 0,26 158,65 111,06
111060 6,70 6,7 8,0 79 34 0,17 6653 46,57 111060 13,00 13,0 14,0 107 60 0,26 15865 111,06
111060 6,80 6,8 8,0 79 34 0,17 6653 46,57 111060 13,50 13,5 14,0 107 60 0,26 158,65 111,06
111060 6,90 6,9 8,0 79 34 0,17 @ 6653 46,57 111060 13,70 13,7 14,0 107 60 0,26 458,65 111,06
111060 7,00 7,0 8,0 79 34 0,17 6653 46,57 111060 14,00 14,0 14,0 107 60 0,26 45865 111,06
111060 7,10 7,1 8,0 79 41 0,17 66,53 46,57 111060 14,20 14,2 16,0 115 65 0,26 48987 13291
111060 7,20 7,2 8,0 79 41 0,17 6653 46,57 111060 14,50 14,5 16,0 115 65 0,26 189;8# 132,91
111060 7,30 7,3 8,0 79 41 0,17 6653 46,57 111060 14,70 14,7 16,0 115 65 0,26 489;8% 13291
111060 7,40 7,4 8,0 79 41 0,17 6653 46,57 111060 15,00 15,0 16,0 115 65 0,26 189;8+ 132,91
111060 7,50 7,5 8,0 79 41 0,17 6653 46,57 111060 15,20 15,2 16,0 115 65 0,26 4898+ 13291
111060 7,60 7,6 8,0 79 41 0,17 6653 46,57 111060 15,50 15,5 16,0 115 65 0,26 48987 13291
111060 7,70 7,7 8,0 79 41 0,17 6653 46,57 111060 15,70 15,7 16,0 115 65 0,26 48987 13291
111060 7,80 7,8 8,0 79 41 0,17 6653 46,57 111060 16,00 16,0 16,0 115 65 0,26 48987 13291
111060 7,90 7,9 8,0 79 41 0,17 6653 46,57 111060 16,50 16,5 18,0 123 73 0,26 366;3% 210,22
111060 8,00 8,0 8,0 79 41 0,2 6653 46,57 111060 17,00 17,0 18,0 123 73 0,26 366;3% 210,22
111060 8,10 8,1 10,0 89 47 0,2 79;94 55,96 111060 17,50 17,5 18,0 123 73 0,26 366:3% 210,22
111060 8,20 8,2 10,0 89 47 0,2 7994 55,96 111060 18,00 18,0 18,0 123 73 0,26 366;3% 210,22
111060 8,30 8,3 10,0 89 47 0,2 79794 55,96 111060 18,50 18,5 20,0 131 79 0,26 326,67 228,67
111060 8,40 8,4 10,0 89 47 0,2 7994 55,96 111060 19,00 19,0 20,0 131 79 0,26 326,6% 228,67
111060 8,50 8,5 10,0 89 47 0,2 79794 55,96 111060 19,50 19,5 20,0 131 79 0,26 326;6% 228,67
111060 8,60 8,6 10,0 89 47 0,2 7994 55,96 111060 20,00 20,0 20,0 131 79 0,26 326,6% 228,67
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<600 <1200 <1400 <750 <600 Guss <54 54-60
N/mmz | N/mmz  N/mm?  N/mmz | N/mmz ~ Kurz lang <100 si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
111060 | Ve=m/min 110 90 70 50 180 150 160 120 40 40 25
10 www.rewotec.at
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VHM-Bohrer 5xD mit Innenkiihlung | unIvERsAL

VHM-Bohrer 5xD

VHM Bohrer mit Innenkuhlung
DIN 6537L
TiIAIN-Beschichtung

QY

140° Spitzenwinkel
5xD

V V.V VYV

UNI

Universal

IKZ

TIAIN

Beschichtung

VHM

&

72

DIN 6535
HA

]

5xd

) d, (m7 d, (he) [ I | f €/Stk.  €/Stk. ; d, (m7 d, (he) [~ 1 | f €/Stk.  €/Stk.
Artikel-Nr. rl’n(m )j& rzn(m ) % mlm[é mzm ﬂ% mm/U Liste Aktion Artikel-Nr. rl'n(m ) . rz’n(m ) % mlmﬁ mzmIg mm/U Liste Aktion
111080 3,00 3,0 6,0 66 28 0,11 6244 43,71 111080 8,50 8,5 10,0 103 61 0,2 88,62 62,03
111080 3,10 3,1 6,0 66 28 0,11 6244 43,71 111080 8,60 8,6 10,0 103 61 0,2 | 8862 62,03
111080 3,20 3,2 6,0 66 28 0,11 6244 43,71 111080 8,70 8,7 10,0 103 61 0,2 8862 62,03
111080 3,30 3,3 6,0 66 28 0,11 6244 43,71 111080 8,80 8,8 10,0 103 61 0,2 8862 62,03
111080 3,40 34 6,0 66 28 0,11 6244 43,71 111080 8,90 8,9 10,0 103 61 0,2 8862 62,03
111080 3,50 3,5 6,0 66 28 0,11 6244 43,71 111080 9,00 9,0 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 3,60 3,6 6,0 66 28 0,11 6244 43,71 111080 9,10 9,1 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 3,70 3,7 6,0 66 28 0,11 6244 4371 111080 9,20 9,2 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 3,80 3,8 6,0 74 36 0,11 6244 43,71 111080 9,30 9,3 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 3,90 3,9 6,0 74 36 0,11 6244 4371 111080 9,40 9,4 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 4,00 4,0 6,0 74 36 0,14 6244 4371 111080 9,50 9,5 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 4,10 4,1 6,0 74 36 0,14 @ 6244 43,71 111080 9,60 9,6 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 4,20 4,2 6,0 74 36 0,14 6244 43,71 111080 9,70 9,7 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 4,30 4,3 6,0 74 36 0,14 6244 43,71 111080 9,80 9,8 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 4,40 4,4 6,0 74 36 0,14 6244 4371 111080 9,90 9,9 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 4,50 4,5 6,0 74 36 0,14 6244 43,71 111080 10,00 10,0 10,0 103 61 0,22 8862 62,03
111080 4,60 4,6 6,0 74 36 0,14 @ 6244 43,71 111080 10,10 10,1 12,0 118 71 0,22 123;73 86,61
111080 4,70 4,7 6,0 74 36 0,14 6244 4371 111080 10,20 10,2 12,0 118 71 0,22 423773 86,61
111080 4,80 4,8 6,0 82 44 0,14 @ 6244 43,71 111080 10,30 10,3 12,0 118 71 0,22 123;7/3 86,61
111080 4,90 4,9 6,0 82 44 0,14 6244 4371 111080 10,40 10,4 12,0 118 71 0,22 123773 86,61
111080 5,00 5,0 6,0 82 44 0,14 6244 43,71 111080 10,50 10,5 12,0 118 71 0,22 123;#3 86,61
111080 5,10 51 6,0 82 44 0,14 6244 4371 111080 10,60 10,6 12,0 118 71 0,22 123;73 86,61
111080 5,20 5,2 6,0 82 44 0,14 6244 43,71 111080 10,70 10,7 12,0 118 71 0,22 123;#3 86,61
111080 5,30 53 6,0 82 44 0,14 6244 4371 111080 10,80 10,8 12,0 118 71 0,22 123;73 86,61
111080 5,40 54 6,0 82 44 0,14 6244 43,71 111080 10,90 10,9 12,0 118 71 0,22 423;#3 86,61
111080 5,50 55 6,0 82 44 0,14 @ 6244 43,71 111080 11,00 11,0 12,0 118 71 0,22 123;7/3 86,61
111080 5,60 5,6 6,0 82 44 0,14 6244 43,71 111080 11,10 11,1 12,0 118 71 0,22 123773 86,61
111080 5,70 5,7 6,0 82 44 0,14 6244 43,71 111080 11,20 11,2 12,0 118 71 0,22 123773 86,61
111080 5,80 5,8 6,0 82 44 0,14 6244 43,71 111080 11,30 11,3 12,0 118 71 0,22 123;73 86,61
111080 5,90 59 6,0 82 44 0,14 6244 43,71 111080 11,40 11,4 12,0 118 71 0,22 123;#3 86,61
111080 6,00 6,0 6,0 82 44 0,17 6244 43,71 111080 11,50 115 12,0 118 71 0,22 123;73 86,61
111080 6,10 6,1 8,0 91 53 0,17 @ #6543 49,09 111080 11,60 11,6 12,0 118 71 0,22 423;#3 86,61
111080 6,20 6,2 8,0 91 53 0,17 #6833 49,09 111080 11,70 11,7 12,0 118 71 0,22 123;7/3 86,61
111080 6,30 6,3 8,0 91 53 0,17 #6483 49,09 111080 11,80 11,8 12,0 118 71 0,22 123773 86,61
111080 6,40 6,4 8,0 91 53 0,17  #6:33 49,09 111080 11,90 11,9 12,0 118 71 0,22 123;#3 86,61
111080 6,50 6,5 8,0 91 53 0,17 7633 49,09 111080 12,00 12,0 12,0 118 71 0,26 123773 86,61
111080 6,60 6,6 8,0 91 53 0,17 #6533 49,09 111080 12,50 12,5 14,0 124 77 0,26 16448 117,23
111080 6,70 6,7 8,0 91 53 0,17 #6843 49,09 111080 12,80 12,8 14,0 124 77 0,26 16748 117,23
111080 6,80 6,8 8,0 91 53 0,17 #6543 49,09 111080 13,00 13,0 14,0 124 77 0,26 167448 117,23
111080 6,90 6,9 8,0 91 53 0,17 #6883 49,09 111080 13,50 13,5 14,0 124 77 0,26 16748 117,23
111080 7,00 7,0 8,0 91 53 0,17 7633 49,09 111080 13,80 13,8 14,0 124 77 0,26 16748 117,23
111080 7,10 7,1 8,0 91 53 0,17 #6833 49,09 111080 14,00 14,0 14,0 124 77 0,26 16748 117,23
111080 7,20 7,2 8,0 91 53 0,17 7643 49,09 111080 14,50 14,5 16,0 133 83 0,26 20534 143,74
111080 7,30 7,3 8,0 91 53 0,17 #6533 49,09 111080 14,80 14,8 16,0 133 83 0,26 205;34 143,74
111080 7,40 74 8,0 91 53 0,17 #6483 49,09 111080 15,00 15,0 16,0 133 83 0,26 20534 143,74
111080 7,50 7,5 8,0 91 53 0,17 #6543 49,09 111080 15,80 15,8 16,0 133 83 0,26 20534 143,74
111080 7,60 7,6 8,0 91 53 0,17 7633 49,09 111080 16,00 16,0 16,0 133 83 0,26 20534 143,74
111080 7,70 7,7 8,0 91 53 0,17 7633 49,09 111080 16,50 16,5 18,0 143 93 0,26 322,65 225,86
111080 7,80 7,8 8,0 91 53 0,17 7633 49,09 111080 17,00 17,0 18,0 143 93 0,26 322,65 225,86
111080 7,90 7,9 8,0 91 53 0,17 #6543 49,09 111080 17,50 17,5 18,0 143 93 0,26 322,65 225,86
111080 8,00 8,0 8,0 91 53 0,2 6713 49,09 111080 18,00 18,0 18,0 143 93 0,26 322,65 225,86
111080 8,10 8,1 10,0 103 61 0,2 | 8862 62,03 111080 18,50 18,5 20,0 153 101 0,26 34955 244,68
111080 8,20 8,2 10,0 103 61 0,2 8862 62,03 111080 19,00 19,0 20,0 153 101 0,26 34955 244,68
111080 8,30 8,3 10,0 103 61 02 | 8862 62,03 111080 19,50 19,5 20,0 153 101 0,26 34955 244,68
111080 8,40 8,4 10,0 103 61 0,2 88,62 62,03 111080 20,00 20,0 20,0 153 101 0,26 34955 244,68
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<600 <1200 <1400 <750 <600 Guss <52 52-58
N/mmz  N/mmz  N/mm?2  N/mmz | N/mmz  Kurz lang ' <109 si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
111080 Ve=m/min | 110 20 70 50 180 150 160 120 40 40 25
www.rewotec.at 11



Bio-Cut Hochleistungsschneidol | BioLoGISCH ABBAUBAR

Hochleistungsschneiddl fur alle Metalle

Bio-Cut ermdglicht durch seine besonders hohe Schmier-
wirkung grofere Schnittgeschwindigkeiten, sorgt fur hdhere
Standzeiten und reduziert somit die Werkzeugkosten deutlich.

WEICON Bio-Cut kann beim Bohren, Drehen, Frasen, Reiben,

sagen, Stanzen und beim Gewindeschneiden in allen
Bereichen der Industrie eingesetzt werden.

farblos

fast geruchlos
bis 200° C temperaturbestandig
biologisch abbaubar

V V.V V

Hochlsistungsschneidsl
mineralolfrei
biologisch abbaubar

ALY \x\x\\:x\w&‘x

"~ Bio-Cut

b
X
high-performance cutting of }

free of mineral oil
biodegradable

K*\ Www.weicon.com

=%

) Inhalt . €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. mi Gebinde Liste Aktion
087-11750400 400 Spray 1645 12,33

Schutzbrille RUSH+ | KLAR, BLAU

Leichte und komfortable Schutzbrille

Das im sportlichem Design gehaltene und mit 2K-Bligeln
ausgestattete Modell RUSH+ gewahrt optimalen
Augenschutz und unvergleichlichen Tragekomfort.

klare Ausfiihrung

verstellbarer, rutschfester Nasensteg
extrem flexible Bugel

Anti-Kratz- / Anti-Beschlag-Beschichtung

V V V V

5%

oAl Kennzeichnung Kennzeichnung €/Stk. €/Stk.

Artikel-Nr. Farbe Glaser Gestell Liste Aktion
1003579 blau 2C-1,2 1 FTKNC€E EN166 FTCE€ 926 6,90

12 www.rewotec.at



Schutzbrille RUSH+ | KLAR, ROT

Leichte und komfortable Schutzbrille

Das im sportlichem Design gehaltene und mit 2K-Bligeln
ausgestattete Modell RUSH+ gewéahrt optimalen
Augenschutz und unvergleichlichen Tragekomfort.

klare Ausfuhrung

verstellbarer, rutschfester Nasensteg
extrem flexible Bugel

Anti-Kratz- / Anti-Beschlag-Beschichtung

vV V.V V

25%

; Kennzeichnung Kennzeichnung €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. Farbe Glaser Gestell Liste Aktion
1003578 rot 2C-1,2 1 FTKN C€ EN166 FTC€E 9,206 6,90

Schutzbrille RUSH+ | KLAR, GRIIN

Leichte und komfortable Schutzbrille

Das im sportlichem Design gehaltene und mit 2K-Bligeln
ausgestattete Modell RUSH+ gewéahrt optimalen
Augenschutz und unvergleichlichen Tragekomfort.

klare Ausfiihrung

verstellbarer, rutschfester Nasensteg
extrem flexible Bugel

Anti-Kratz- / Anti-Beschlag-Beschichtung

V V. V V

%Y

. Kennzeichnung Kennzeichnung €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. Farbe Glaser Gestell Liste Aktion
1004306 grun 2C-1,2 1 FTKN C€ EN166 FTC€E 926 6,90

Schutzbrille RUSH | kiar

Leichte und komfortable Schutzbrille

Durch die Panorama-Sicht und die Leichtigkeit des Modells ' = e,
bietet es eine perfekte optische Qualitat, anhaltenden e = 5 “%ﬁ‘,
Komfort und ein modernes Design. s ___——aw:-_.;f(:\
:'1“ — b AL H’ . ;-f“ '_‘T". B

__ = 478
> klare Ausfuihrung | 7 N4
> verstellbarer, rutschfester Nasensteg ! (’
> Leichtigkeit S J
> Anti-Beschlag-Beschichtung —

Q%

. Kennzeichnung Kennzeichnung €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. Farbe Glaser Gestell Liste Aktion
1003580 kristall 2C-1,2 1 FTCE EN166 FT C€ 546 4,32
www.rewotec.at
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Schutzbrille Superblast | kar

Einfaches Verbindungssystem mit einem Visor

Mit einem weicheren Rahmen, Platinum Beschichtung und ein
einfaches Verbindungssystem mit einem Visor.

klare Ausfuhrung

weicher Rahmen

verstellbares Band

Anti-Kratz- / Anti-Beschlag-Beschichtung

vV V.V V

Kennzeichnung
Glaser

1004305 blau 2C-1,2 19BTCE

Artikel-Nr. Farbe

Schutzbrille Tryon | kiar

Kennzeichnung

Gestell

EN166 3 4 9 BTC€

PIGA

€/Stk. €/Stk.
Liste Aktion
1726 13,76

Ultra-umschliefend und mit sportlicher Linie

Zwei-Material-Bugel fur besseren Komfort.
Bugel Flex 160°, die sich an jede Kopfform anpassen und
Druckstellen reduzieren.

klare Ausfihrung

verstellbarer, rutschfester Nasensteg
extrem flexible Bugel
Anti-Beschlag-Beschichtung

V V.V V

Kennzeichnung
Glaser

1003997 blau 2C-1,2 1 FTKNCE

Artikel-Nr. Farbe

Schutzbrille Tryon OTG liberbrille | kiar

Kennzeichnung
Gestell

EN166 FT CE

Q%

€/Stk. €/Stk.
Liste Aktion
1220 9,76

Ist mit den meisten Korrekturbrillen kompatibel

Sie verfugt Uber die PLATINUM-Beschichtung, eine maximale
Abdeckung, die langenverstellbaren Bugel erméglichen eine
genaue Anpassung an den jeweiligen Trager.

> klare Ausfuihrung
> perfekter Halt
> Flexibler Schutz vorne
> Zwei-Material-Bugel fur besseren Komfort
. Kennzeichnung
Artikel-Nr. Farbe Glaser
1003996 blau 2C-1,2 1 FTKNCE
14

Kennzeichnung
Gestell

EN166 FTC€

PIGA

€/Stk. €/Stk.
Liste Aktion
1786 14,24

www.rewotec.at



Schutzbrille Tracker Il | kiar

Hat eine hohe Standfestigkeit

Die TRACKER ist nicht nur ausgesprochen komfortabel und
technisch ausgefeilt, sondern schitzt auch vor chemischen
Risiken - ein exklusives Modell unserer Bugelbrillen.

klare Ausfuhrung
verstellbares Band
belluftetes Gestell
Anti-Beschlag-Beschichtung

vV V.V V

Q%

- Kennzeichnung Kennzeichnung €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. Farbe Glaser Gestell Liste Aktion
1003576 schwarz, grau 2C-1,2 1 BTKNCE EN166 FTCE 1456 11,60

Schutzbrille Tracker Il | SCHWEISSERTGNUNG 5

Fur SchweiBléten und Brennschneiden

Die TRACKER ist nicht nur ausgesprochen komfortabel und
technisch ausgefeilt, sondern schitzt auch vor chemischen
Risiken - ein exklusives Modell unserer Bugelbrillen.

gruner SchweiBerschirm

hohe Stolfestigkeit

beluftetes Gestell

Schutzt vor UV- und Infrarotstrahlung

V V. V V

Q%

; Kennzeichnung Kennzeichnung €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. Farbe Glaser Gestell Liste Aktion
1003995 schwarz, grau 51FTCE EN166 FTC€E 18,26 14,65

Schutzbrille Pilot | kiar

Das Design bietet ein hervorragendes Sichtfeld

Das Gestell ist beltftet und sorgt damit fiir eine unvergleichliche
Anpassungsfahigkeit und Bequemlichkeit.

klare Ausfihrung

Zwei-Material-Gestell fur besseren Komfort
verstellbares Band

Platinum Beschichtung

V V.V V

Q%

- Kennzeichnung Kennzeichnung €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. Farbe Glaser Gestell Liste Aktion
1003577 schwarz 2C-1.2 1 BT9KNCE EN166 34 9 BTCE€ 1626 12,96

www.rewotec.at



HSS Kegelsenker | uNivERsAL

HSS Kegelsenker ULTIMATECUT
UNIT| | Hss

Universal

Durch die neu entwickelte Schneidengeometrie werden die
Axial- und Radialkrafte ernom reduziert.

DIN
blank % 335

73

Form
C 90°

> Optimales Senkbild
> |deale Spanabfuhr
> bis zu 30 % schnelleres Senken
> bis zu 60 % hohere Standzeit
> deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich
> extrem ruhiger Lauf
> Ab @ 8,3 mm mit 3-Flachenschaft
3%

) d d @ d I Senkung f €/Stk.
Artikel-Nr. mm & mm mm mm DIN74BF  mmu &Sk Aktion
121100 6,3 6,3 5,0 15 45 M3 0,1 19,66 13,37
121100 8,3 8,3 6,0 2,0 50 M4 0,1 2578 14,81
121100 10,4 10,4 6,0 2,5 50 M5 0,13 2231 15,17
121100 12,4 12,4 8,0 2,8 56 M6 0,13 26,61 18,09
121100 15,0 15,0 10,0 3,2 60 M8 0,13 2790 18,97
121100 16,5 16,5 10,0 3,2 60 M8 0,18 306,97 21,06
121100 19,0 19,0 10,0 3,5 63 M10 0,18 34,61 23,53
121100 20,5 20,5 10,0 3,5 63 M10 0,22 38,38 26,10
121100 23,0 23,0 10,0 3,8 67 M12 0,22 42563 28,58
121100 25,0 25,0 10,0 3,8 67 M12 0,25 4626 31,46
121100 31,0 31,0 12,0 4,2 71 M16 0,25 58,87 40,03
121100 Set 1 je 1Stk. @ 6,3mm, 8,3 mm, 10,4 mm, 12,4 mm, 16,5 mm, 20,5 mm 169,88 115,52
121100 Set 2 je 1Stk. @ 6,3mm, 10,4 mm, 16,5 mm, 20,5 mm, 25,0 mm 16787 114,15

Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<700 <1000 <1400 <750 <250 Guss <54 54-60
N/mm2z  N/mmz  N/mm2  N/mmz | N/mmz =~ Kurz lang <109 si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
121100 Ve = m/min 20 10 10 40 60 20 40 15
HSS Kegelsenker beschichtet| uNIVERSAL
HSS Kegelsenker ULTIMATECUT
U N I HSS Beschichtet % DIN Form
Universal 335 C 90°

Extrem hohe Verschleilfestigkeit und Oberflachengute
dank innovativer Beschichtung.

Z3

> RUnaTEC Beschichtung
> Optimales Senkbild
> |deale Spanabfuhr
> bis zu 30 % schnelleres Senken
> bis zu 60 % h6here Standzeit
> deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich
> extrem ruhiger Lauf
> Ab @ 8,3 mm mit 3-Flachenschaft
3%
. d d - d | Senkung f €/Stk.
Artikel-Nr. mm @ mm @ mm mm DIN 74 BF mmu | S Akdion
121102 6,3 6,3 5,0 15 45 M3 0,1 28,20 19,17
121102 8,3 8,3 6,0 2,0 50 M4 0,1 3120 21,21
121102 10,4 10,4 6,0 2,5 50 M5 0,13 31,90 21,69
121102 12,4 12,4 8,0 2,8 56 M6 0,13 38,14 25,93
121102 15,0 15,0 10,0 3,2 60 M8 0,13 39,86 27,06
121102 16,5 16,5 10,0 3,2 60 M8 0,18 4438 30,18
121102 19,0 19,0 10,0 3,5 63 M10 0,18 49744 33,62
121102 20,5 20,5 10,0 3,5 63 M10 0,22 65,67 44,66
121102 23,0 23,0 10,0 3,8 67 M12 0,22 66;28 40,99
121102 25,0 25,0 10,0 3,8 67 M12 0,25 6941 46,99
121102 31,0 31,0 12,0 4,2 71 M16 0,25 8147 55,40
121102 Set 1 je 1Stk. @ 6,3mm, 8,3 mm, 10,4 mm, 12,4 mm, 16,5 mm, 20,5 mm 24251 164,91
121102 Set 2 je 1Stk. @ 6,3mm, 10,4 mm, 16,5 mm, 20,5 mm, 25,0 mm 239;8% 163,07
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<700 <1000 = <1400 <750 <250 Guss <54 54-60
N/mmz  N/mm2  N/mm2 N/mm2z  N/mm2 kurz lang <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
121102 Ve =m/min 45 20 8 14 25 60 60 40 60 30 12 8
16 www.rewotec.at



HSS-Co5 Maschinenreibahle | H7,1/10 mm GESTUFT

Reibahle zum Reiben von Durchgangsbohrungen UNI . DIN HSS Form Form
> Anschnitt 45° e 212 Co5 B D
> Maschinenreibahle mit Zylinderschaft :
> 10° Linksspirale, rechtsschneidend ‘ D:'
> Toleranz H7 ;
> 4-8Zahne
> Form B: bis @ 3,75 mm
> FormD:ab @ 3,76 mm — s i ——— - +
_-_-':-____,__ - - - l
— N J
%
Artikel T d, (H7) d, (h8) ~H~ I, ﬁ I, %@ I, zahnezahl f €/stk. €/Stk.
mm - mm mm mm mm z mm/U Liste Aktion
130150 1,0 1,0 d, 38 7 22 4 0,1 24,84 18,63
130150 +@ 1,1-1,4 d, 40 10 24 4 0,1 24,84 18,63
130150 1,5 1,5 d, 40 10 24 4 0,1 18,63 13,97
130150 +@ 1,6-1,7 d, 43 11 25 6 0,1 22:30 16,72
130150 +@ 1,8-1,9 d, 49 12 31 6 0,1 18,67 13,55
130150 2,0 2,0 d, 49 12 31 6 0,1 1567 11,75
130150 +@ 2,1-2,3 d, 49 12 31 6 0,1 18,67 13,55
130150 +@ 2,4-2,9 d, 57 18 38 6 0,1 2t 12,91
130150 3,0 3,0 d, 57 18 38 6 0,1 1567 11,75
130150 +@ 3,1-3,7 d, 57 18 38 6 0,1 1721 12,91
130150 +@ 3,8-3,9 4,0 75 19 51 6 0,1 18,35 13,76
130150 4,0 4,0 4,0 75 19 51 6 0,1 48:35 13,76
130150 +@ 4,1-4,2 4,0 75 19 51 6 0,1 1835 13,76
130150 +@ 4,3-4,7 4,5 80 21 55 6 0,1 18:35 13,76
130150 +@ 4,8-4,9 5,0 86 23 60 6 0,1 1835 13,76
130150 5,0 5,0 5,0 86 23 60 6 0,1 18,35 13,76
130150 +@ 5,1-5,3 5,0 86 23 60 6 0,1 1835 13,76
130150 +@ 5,4-5,8 55 93 26 66 6 0,1 19,20 14,40
130150 5,9 5,9 6,0 101 28 73 6 0,1 2046 15,35
130150 6,0 6,0 6,0 101 28 73 6 0,1 19720 14,40
130150 +@ 6,1-6,7 6,0 101 28 73 6 0,1 2046 15,35
130150 +@ 6,8-7,5 7,0 109 31 80 6 0,1 2573 16,30
130150 +@ 7,6-7,9 8,0 117 33 86 6 0,1 2573 16,30
130150 +@ 8,0-8,4 8,0 117 33 86 6 0,12 2573 16,30
130150 8,5 8,5 8,0 117 33 86 6 0,12 2377 17,78
130150 +@ 8,6-8,9 9,0 125 36 91 6 0,12 234 17,35
130150 9,0 9,0 9,0 125 36 91 6 0,12 2314 17,35
130150 +@ 9,1-9,4 9,0 125 36 91 6 0,12 2314 17,35
130150 9,5 9,5 9,0 125 36 91 6 0,12 2455 18,41
130150 +@ 9,6-9,9 10,0 133 38 99 6 0,12 2596 19,47
130150 10,0 10,0 10,0 133 38 99 6 0,15 2455 18,41
130150 +@ 10,1-10,9 10,0 133 38 99 6 0,15 25,96 19,47
130150 11,0 11,0 10,0 133 38 99 6 0,15 32,60 24,45
130150 +@ 11,1-11,3 10,0 133 38 99 6 0,15 2596 19,47
130150 +@ 11,4-11,9 12,0 151 44 106 6 0,15 35,60 26,25
130150 12,0 12,0 12,0 151 44 106 6 0,15 3472 26,04
130150 12,5 12,5 12,0 151 44 106 8 0,15 40;78 30,58
130150 13,0 13,0 12,0 151 44 106 8 0,15 40,78 30,58
130150 13,5 13,5 14,0 160 47 110 8 0,15 40;78 30,58
130150 14,0 14,0 14,0 160 47 110 8 0,2 40,78 30,58
130150 14,5 14,5 14,0 162 50 112 8 0,2 44,31 33,23
130150 15,0 15,0 14,0 162 50 112 8 0,2 44:3% 33,23
130150 15,5 15,5 16,0 170 52 117 8 0,2 4672 35,04
130150 16,0 16,0 16,0 170 52 117 8 0,2 46;72 35,04
130150 16,5 16,5 16,0 175 54 122 8 0,2 5363 40,22
130150 17,0 17,0 16,0 175 54 122 8 0,2 53,63 40,22
130150 17,5 17,5 16,0 182 56 129 8 0,2 5736 42,97
130150 18,0 18,0 16,0 182 56 129 8 0,2 5736 42,97
130150 18,5 18,5 16,0 189 58 136 8 0,2 6844 51,33
130150 19,0 19,0 16,0 189 58 136 8 0,2 6844 51,33
130150 19,5 19,5 16,0 195 60 142 8 0,2 74,65 55,99
130150 20,0 20,0 16,0 195 60 142 8 0,2 7465 55,99
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<500 <1000 <1300 <750 <600 Guss <52 52-58
N/mm2 | N/mmz  N/mm?  N/mmz | N/mmz ~ Kurz lang <100 si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
130150 Vc = m/min 10 7 4 5 5 12 14 10 12 5
www.rewotec.at 17



HSS-Co5 Maschinenreibahle | Form D, LANG

Reibahle zum Reiben von Durchgangsbohrungen

ONJ s R Ay I

> Anschnitt 45° Z oral
> Toleranz H7
> 10° Linksspirale, rechtsschneidend
> Zum Reiben tiefer oder schwer erreichbarer — E
Sahungen e —————
> Lange Ausfiihrung
2%
Artikel-Nr. d, (H7) d, (h8) - I 1, ﬁ@ I, ﬂ Z&hnezahl f €/stk. €/stk.
mm mm mm mm < mm A mm/U Liste Aktion
130155 1,5 1,5 1,5 55 12 35 6 0,1 10134 76,00
130155 2,0 2,0 2,0 65 14 45 6 0,1 84,39 63,29
130155 2,5 2,5 2,5 75 14 55 6 0,1 7627 57,20
130155 3,0 3,0 3,0 90 14 70 6 0,1 5933 44,49
130155 3,5 3,5 3,5 90 14 70 6 0,1 7243 54,10
130155 4,0 4,0 4,0 105 16 80 6 0,1 5933 44,49
130155 4,5 4,5 4,5 105 16 80 6 0,1 78,62 58,97
130155 5,0 5,0 5,0 115 16 90 6 0,1 59:33 44,49
130155 5,5 55 55 115 16 90 6 0,1 78,62 58,97
130155 6,0 6,0 6,0 130 16 100 6 0,1 6677 45,58
130155 6,5 6,5 6,0 130 16 100 6 0,1 8186 61,40
130155 7,0 7,0 7,0 140 18 110 6 0,1 62740 46,80
130155 7,5 7,5 7,0 140 18 110 6 0,1 8186 61,40
130155 8,0 8,0 8,0 160 18 130 6 0,12 62,40 46,80
130155 8,5 8,5 8,0 160 18 130 6 0,12 86,02 64,51
130155 9,0 9,0 9,0 175 18 140 6 0,12 4% 53,56
130155 9,5 9,5 9,0 175 18 140 6 0,12 86,62 64,51
130155 10,0 10,0 10,0 190 20 150 6 0,15 FH4% 53,56
130155 11,0 11,0 11,0 200 20 160 6 0,15 86;25 60,19
130155 12,0 12,0 12,0 210 20 160 6 0,15 8277 62,08
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<500 <1000 <1300 <750 <600 Guss <52 52-58
N/mmz  N/mm2  N/mm2 N/mm2z N/mm2 kurz lang <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
130155 Ve = m/min 10 7 4 5 5 12 14 10 12
HSS-Co5 Maschinenreibahle | Form D, iBERLANG
Reibahle zum Reiben von Durchgangsbohrungen o Form
UNI| | H7 SS % ) H
> Anschnitt 45° Universal Co5 b D la?au ‘
> Toleranz H7
> 10° Linksspirale, rechtsschneidend
> Zum Reiben tiefer oder schwer
erreichbarer Bohrungen
> Uberlange Ausfiihrung
%%
Artikel-NF. d, (H7) d, (h8) ~{~ I, I@ L ﬁ@ I, Zahnezahl f €/stk. | €/Stk.
mm -l mm mm mm mm z mm/U Liste Aktion
130157 1,5 15 15 65 15 45 6 0,1 262,56 151,87
130157 2,0 2,0 2,0 80 20 60 6 0,1 24367 182,31
130157 2,5 2,5 2,5 100 25 80 6 0,1 234,95 176,22
130157 3,0 3,0 3,0 120 30 100 6 0,1 20250 151,87
130157 3,5 35 35 140 30 120 6 0,1 23820 178,65
130157 4,0 4,0 4,0 160 30 135 6 0,1 19853 148,90
130157 4,5 4,5 4,5 180 30 155 6 0,1 23315 174,86
130157 5,0 5,0 5,0 200 30 175 6 0,1 194,39 145,79
130157 5,5 55 55 220 30 195 6 0,1 228;29 171,22
130157 6,0 6,0 6,0 250 35 220 6 0,1 196,24 142,68
130157 7,0 7,0 7,0 250 35 220 6 0,1 22342 167,56
130157 8,0 8,0 8,0 250 35 220 6 0,12 18645 139,83
130157 9,0 9,0 9,0 250 35 220 6 0,12 23315 174,86
130157 10,0 10,0 10,0 250 35 220 6 0,12 19439 145,79
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<500 <1000 <1300 <750 <600 Guss <52 52-58
N/mm2z | N/mm2z  N/mm2z  N/mm2? = N/mm? kurz lang <109 i HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
130157 Vc =m/min 10 7 4 5 5 12 14 10 12
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HSS-CoS Prizisions-Maschinenreibahle| 1/100 mm GEsTurr

Reibahle zum Reiben von Durchgangsbohrungen

Anschnitt 45°

4-8 Zahne

vV V VYV

Linksspirale, rechtsschneidend

Form B: bis @ 3,75 mm

Form D: ab @ 3,76 mm

\Y

Toleranz: @ 0,60-3,00: 0/+0,003

@ 3,01-6,00: 0/+0,004
@ 6,01-20,20: 0/+0,005

Artikel-Nr.

130190 +@
130190 +@
130190 +&
130190 +&@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +&
130190 +&
130190 +&
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +&
130190 +&
130190 +&
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +&
130190 +&
130190 +&
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +&
130190 +&
130190 +&
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +&
130190+Q@
130190 +&
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +&
130190 +&
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 +&
130190 +&
130190 +&
130190 +@
130190 +@
130190 +@
130190 18,10
130190 18,20
130190 +@

www.rewotec.at

d, j
mm S
0,60-0,69
0,70-0,79
0,80-0,89
0,90-1,05
1,06-1,44
1,45-1,47
1,48-1,53
1,54-1,55
1,56-1,79
1,80-1,95
1,96-2,04
2,05-2,36
2,37-2,39
2,40-2,47
2,48-2,53
2,54-2,95
2,96-3,04
3,05-3,47
3,48-3,52
3,53-3,75
3,76-3,80
3,81-3,95
3,96-4,04
4,05-4,25
4,26-4,47
4,48-4,53
4,54-4,75
4,76-4,95
4,96-5,04
5,05-5,30
5,31-5,47
5,48-5,53
5,54-5,80
5,81-5,95
5,96-6,04
6,05-6,47
6,48-6,53
6,54-6,70
6,71-6,95
6,96-7,04
7,05-7,47
7,48-7,53
7,54-7,55
7,56-7,95
7,96-8,04
8,05-8,47
8,48-8,55
8,56-8,95
8,96-9,04
9,05-9,47
9,48-9,55
9,56-9,95
9,96-10,04
10,05-10,95
10,96-11,04
11,05-11,30
11,31-11,95
11,96-12,04
12,05-12,50
12,51-12,95
12,96-13,04
13,05-13,20
13,21-13,96
13,97-14,05
14,06-14,96
14,97-15,05
15,06-15,96
15,97-16,05
16,06-16,20
16,97-17,05
17,97-18,05
18,10
18,20
18,97-19,05

d, (h8) ~~
mm

0000000000000 0000000

[ L G

»

12,0

12,0

16,0

16,0

16,0

UNI

Universal

Zahnezahl
z

00 00 00 00 00 00 0 0 O VWOV OVPVADAADDDDODDDDDDDANDDDDDDANDDDDDDDIDDDDDIDDDDDADNDDDDODDDDDDDDIDDDDDIIOODODODOODOOO OSSN

HSS
Cob5

Form

B

Form

D

DIN
212

(]

5%

€/Stk.

Aktion
40,40
33,07
27,80
26,51
22,35
21,86
20,87
21,86
21,86
17,66
16,92
17,66
16,79
16,79
16,05
16,79
16,05
16,79
16,05
16,79
18,03
18,03
17,29
18,03
18,03
17,29
18,03
18,03
17,29
18,03
18,77
17,91
18,77
20,00
19,14

20,00
19,14
20,00
21,36
20,38
21,36
20,38
21,36
21,36
20,38
21,36
20,38
22,60
21,73
22,60
22,60
25,32
24,33
25,32
24,33
25,32
34,33
32,84
34,33
34,33
32,84
34,33
50,50
50,50
54,33
53,72
57,17
55,69
62,85
62,85
62,97
74,33
74,33
74,33
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%

Artikel-Nr. d, @ d, (h8) ~- I, I@ 1, I, ﬁ Zahnezahl f €/stk. €/Stk.
mm - mm mm mm mm z mm/U Liste Aktion
130190 +@ 19,97-20,05 16,0 195 60 142 8 0,2 973t 72,98
130190 20,10 20,10 16,0 195 60 142 8 0,2 166;69 80,02
130190 20,20 20,20 16,0 195 60 142 8 0,2 106,69 80,02
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<500 <1000 <1300 <750 <600 Guss <52 52-58
N/mmz  N/mm?  N/mm2 N/mm2 = N/mmz  Kurz lang | <10%si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N H H
130190 Ve =m/min 10 7 4 5 5 12 14 10 12
VHM Maschinenreibahle | n7
Reibahle zum Reiben von Durchgangsbohrungen Form Form DIN ;
UNIT 1 H7 ' VHM 22 | I
> Toleranz H7 B D ‘
> Anschnitt 45°
> Linksspirale, rechtsschneidend
> 4-8 Zahne
> Ab @ 14,0 mit Hartmetallkopf
> Form B: bis @ 3,7 mm

Form D: ab @ 3,8 mmw

2k

. d, (H7 d, (h6 - | | | Zahnezahl f €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. rﬁE’n ) - r2’r1(m ) mm I@ mm i@ mm z Bohr - @ mm/U Liste Aktion
130430 1,0 1,0 1,0 38 7 22 4 0,9 0,12 23;37 17,53
130430 1,1 11 11 40 10 24 4 1 0,12 4116 30,87
130430 1,2 1,2 1,2 40 10 24 4 1,1 0,12 41516 30,87
130430 1,3 13 1,3 40 10 24 4 12 0,12 4116 30,87
130430 1,4 1,4 1,4 40 10 24 4 1,3 0,12 4116 30,87
130430 1,5 1,5 1,5 40 10 24 4 1,4 0,12 23;37% 17,53
130430 1,6 1,6 1,6 43 11 25 4 15 0,12 4148 31,11
130430 1,7 1,7 1,7 43 11 25 4 1,6 0,12 4148 31,11
130430 1,8 1,8 1,8 49 12 31 4 1,7 0,12 4148 31,11
130430 1,9 1,9 1,9 49 12 31 4 18 0,12 4148 31,11
130430 2,0 2,0 2,0 49 12 31 4 1,9 0,12 22,56 16,92
130430 2,1 2,1 2,1 49 12 31 4 2 0,12 4148 31,11
130430 2,2 2,2 2,2 49 12 31 4 2,1 0,12 4148 31,11
130430 2,3 2,3 2,3 49 12 31 4 2,2 0,12 4148 31,11
130430 2,4 2,4 2,4 57 18 38 6 2,3 0,12 4148 31,11
130430 2,5 2,5 2,5 57 18 38 6 2,4 0,12 2634 19,76
130430 2,6 2,6 2,6 57 18 38 6 2,5 0,12 4165 31,24
130430 2,7 2,7 2,7 57 18 38 6 2,6 0,12 4165 31,24
130430 2,8 2,8 2,8 57 18 38 6 2,7 0,12 4165 31,24
130430 2,9 2,9 29 57 18 38 6 2,8 0,12 4165 31,24
130430 3,0 3,0 3,0 57 18 38 6 2,9 0,12 28;16 21,12
130430 3,1 3,1 31 57 18 38 6 3 0,12 4165 31,24
130430 3,2 3,2 3,2 57 18 38 6 31 0,12 4165 31,24
130430 3,3 3,3 3,3 57 18 38 6 3,2 0,12 4165 31,24
130430 3,4 3,4 3,4 57 18 38 6 3,3 0,12 4313 32,35
130430 3,5 3,5 35 57 18 38 6 3,4 0,12 2996 22,47
130430 3,6 3,6 3,6 57 18 38 6 3,5 0,12 4347 32,60
130430 3,7 3,7 3,7 57 18 38 6 3,6 0,12 4347 32,60
130430 3,8 3,8 4,0 75 19 51 6 3,7 0,12 57436 42,98
130430 3,9 3,9 4,0 75 19 51 6 3,8 0,12 57306 42,98
130430 4,0 4,0 4,0 75 19 51 6 3,9 0,12 354 28,16
130430 4,1 4,1 4,0 75 19 51 6 4 0,12 57306 42,98
130430 4,2 4,2 4,0 75 19 51 6 4,1 0,12 5736 42,98
130430 4,3 4,3 4,5 80 21 55 6 4,2 0,12 5736 42,98
130430 4,4 4,4 4,5 80 21 55 6 4,3 0,12 5736 42,98
130430 4,5 4,5 4,5 80 21 55 6 4,4 0,12 4116 30,87
130430 4,6 4,6 4,5 80 21 55 6 4,5 0,12 5993 44,95
130430 4,7 4,7 4,5 80 21 55 6 4,6 0,12 59,93 44,95
130430 4,8 4,8 5,0 86 23 60 6 4,7 0,12 62,89 47,17
130430 4,9 4,9 5,0 86 23 60 6 4,8 0,12 62,89 47,17
130430 5,0 5,0 5,0 86 23 60 6 49 0,12 44,95 33,71
130430 5,1 51 5,0 86 23 60 6 4,9 0,12 6289 47,17
130430 5,2 52 5,0 86 23 60 6 5 0,12 62,89 47,17
130430 5,3 53 5,0 86 23 60 6 51 0,12 6289 47,17
130430 5,4 54 55 93 26 66 6 52 0,12 458 55,94
130430 5,5 55 55 93 26 66 6 53 0,12 52752 39,39
130430 5,6 5,6 55 93 26 66 6 54 0,12 458 55,94
130430 5,7 57 55 93 26 66 6 55 0,12 458 55,94
130430 5,8 5,8 55 93 26 66 6 5,6 0,12 458 55,94
130430 5,9 59 6,0 101 28 73 6 57 0,12 ++55 58,16
130430 6,0 6,0 6,0 101 28 73 6 5,8 0,12 5993 44,95
130430 6,5 6,5 6,0 101 28 73 6 6,3 0,12 492 56,19
130430 7,0 7,0 7,0 109 31 80 6 6,8 0,12 84729 63,22
130430 7,5 75 7,0 109 31 80 6 7,3 0,12 8611 64,58
130430 8,0 8,0 8,0 117 33 86 6 0,15 7,8 86;1t 64,58
130430 8,5 8,5 8,0 117 33 86 6 0,15 8,3 16669 80,02
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Artikel-Nr. d,(H7) d, (h8) 7y~ ly
mm - mm mm
130430 9,0 9,0 9,0 125
130430 9,5 9,5 9,0 125
130430 10,0 10,0 10,0 133
130430 10,5 10,5 10,0 133
130430 11,0 11,0 10,0 133
130430 11,5 11,5 12,0 151
130430 12,0 12,0 12,0 151
130430 12,5 12,5 12,0 151
130430 14,0 14,0 14,0 160
130430 15,0 15,0 14,0 162
130430 16,0 16,0 16,0 170
130430 18,0 18,0 16,0 182
130430 20,0 20,0 16,0 195
Art.-Nr. Stahl
<500 <1000 <1300
N/mm2  N/mm2  N/mm?2
ISO-Code P P P
130430 Vc = m/min 13 10 7
www.rewotec.at

i

INOX

<750
N/mm?2

o5k

| | Zahnezahl f €/Stk. €/Stk.
mm mm z mm/U Bohr - & Liste Aktion
36 91 6 0,15 8,8 166,69 80,02
36 91 6 0,15 9,3 11426 85,70
38 99 6 0,15 9,8 11426 85,70
38 99 6 0,15 10,3 136,65 102,49
38 99 6 0,15 10,8 136,65 102,49
44 106 6 0,15 11,3 15344 115,08
44 106 6 0,20 11,8 15344 115,08
44 106 6 0,20 12,3 23297 174,73
47 110 8 0,20 13,8 3319 248,93
50 112 8 0,20 14,8 34T 279,31
52 117 8 0,20 15,8 399;26 299,45
56 129 8 0,25 17,8 488,49 366,37
60 142 8 0,25 19,8 596;16 447,12
Guss Cu KST Titan Hartbearbeitung
<600 Guss <54 54-62
N/mmz  kurz <10% Si HRC HRC
K N N N H H
8 20 18 20
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HSS-Co5 Maschinengewindebohrer | METRISCH

Maschinengewindebohrer aus beschichtetem, kobaltle- B 60°
; ; ) ; HSS i
giertem Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl UNI TiN \Y/ R ARV
Universal COS Beschichtung 3550 | I I I
> TiN Beschichtung fir weniger Reibung und deutlich
hohere Standzeit pIN | | DIN T 50 ‘
> Ausfilhrung nach DIN 371 (DIN 376 - ab M12) 371 376 || 56H D]
. ab M12 ‘
> Anschnitt Form B
> Toleranz ISO2/6H
> Fur Durchgangsbohrungen
o A% G 5o
Atikel-Nr. d, Steigung | d, ﬂ@& I, E L, E o *g‘ Ken@ | €/Stk. €/stk. €/stk. £/5tk. €/5tk.
mm _; mm mm mm mm mm mm Liste Aktion ab 5 Stk ab 10 Stk | ab 20 Stk
141101 M3 M 3 0,50 3,5 56 9 2,7 2,5 2226 14,47 12,91 12,02 9,79
141101 M4 M4 0,70 4,5 63 12 3,4 3,3 22752 14,64 13,06 12,16 9,91
141101 M5 M5 0,80 6,0 70 13 4,9 4,2 23;26 15,12 13,49 12,56 10,23
141101 M6 M6 1,00 6,0 80 15 4,9 5,0 2342 15,22 13,58 12,65 10,30
141101 M8 M8 1,25 8,0 90 18 6,2 6,8 27,09 17,61 15,71 14,63 11,92
141101 M10 M 10 1,50 10,0 100 20 8,0 8,5 3576 20,64 18,42 17,15 13,97
141101 M12 M 12 1,75 9,0 110 23 7,0 10,2 46732 26,21 23,39 21,77 17,74
141101 M14 M 14 2,00 11,0 110 25 9,0 12,0 5261 34,20 30,51 28,41 23,15
141101 M16 M 16 2,00 12,0 110 25 9,0 14,0 58,61 37,71 33,65 31,33 25,52
141101 M18 M 18 2,50 14,0 125 30 11,0 15,5 82,95 53,92 48,11 44,79 36,50
141101 M20 M 20 2,50 16,0 140 30 12,0 17,5 85;68 55,69 49,69 46,27 37,70
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<800 <1000 <1400 <820 <600 kurz lang Guss Titan <54 <65
N/mm2 = N/mm2 = N/mm2  N/mm?2 | N/mm?2 <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
141101 Ve =m/min 16 13 12 7 22 22 26

HSS-CoS Maschinengewindebohrer | METRISCH

Maschinengewindebohrer aus beschichtetem, kobaltle- C 60°
giertem Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl UNI | | HSS N M | a7

Universal Cob5 2-3G “

> TiN Beschichtung fur weniger Reibung und deutlich
DIN

DIN 1SO

371 376 || >6H @

hoéhere Standzeit

> Ausfuhrung nach DIN 371 (DIN 376 - ab M12) s
> Anschnitt Form C a
> RSP 35°
> Toleranz ISO2/6H -
> Fur Sacklécher - -
3 - -
_350/0 A A% ,56“/°
Artikel-Nr. d, Steigung | d, @k I, E L, Ig o Kern @ €/5tk. €/Stk. €/Stk. €/Stk. €/Stk.
mm _; mm mm mm mm mm mm Liste Aktion ab 5 Stk ab 10 Stk | ab 20 Stk
141106 M3 M3 0,50 3,5 56 5 2,7 2,5 2415 15,70 14,01 13,04 10,63
141106 M4 M4 0,70 4,5 63 7 3,4 33 2415 15,70 14,01 13,04 10,63
141106 M5 M5 0,80 6,0 70 8 4,9 4,2 2457 15,97 14,25 13,27 10,81
141106 M6 M6 1,00 6,0 80 10 4,9 5,0 25:73 16,72 14,92 13,89 11,32
141106 M8 M8 1,25 8,0 90 13 6,2 6,8 29,82 19,38 17,30 16,10 13,12
141106 M10 M 10 1,50 10,0 100 15 8,0 8,5 35;07 22,80 20,34 18,94 15,43
141106 M12 M 12 1,75 9,0 110 18 7,0 10,2 45:78 29,76 26,55 24,72 20,14
141106 M14 M 14 2,00 11,0 110 20 9,0 12,0 5723 37,20 33,19 30,90 25,18
141106 M16 M 16 2,00 12,0 110 20 9,0 14,0 62,90 40,89 36,48 33,97 27,68
141106 M18 M 18 2,50 14,0 125 25 11,0 15,5 96:67 58,94 52,59 48,96 39,89
141106 M20 M 20 2,50 16,0 140 25 12,0 17,5 9345 60,74 54,20 50,46 41,12
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<800 <1000 <1400 <820 <600 kurz lang Guss Titan <54 <65
N/mm2 = N/mm2  N/mm2  N/mm?2 | N/mm?2 <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
141106 Vc =m/min 16 13 12 7 22 22 26
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HSS-E PM Maschinengewindebohrer | METRISCH

Maschinengewindebohrer aus pulvermetallurgisch herge- HSS-E B 60°
stelltem Schnellarbeitsstahl UNI | hadube | NA | e |\
Universal PM Beschichtung 355G ' ' ' '
Das extrem zahe HSS-E PM und die spezielle Geometrie
ermoglichen in Verbindung mit einer Hardlube-Be- DIN DIN DIN i
schichtung enorme Standzeiten auch in schwierig zu 13 371 376 6HX D:I
bearbeitenden Materialien. abmiz :
> Hardlube Multilayer Beschichtung A AAAAANSASMAS 4
> Ausfuhrung nach DIN 371 (DIN 376 - ab M12)
> Anschnitt Form B
> Groler Einsatzbereich und hohe Prozesssicherheit
> Fur Durchgangsbohrungen o o o N
A0 | [agk] [alk] [ a¥k
Artikel-Nr. d, % Steigung | d, g~ I, E I, Ig o g Kern @ €/5tk. €/5tk. €/Stk. €/5tk. €/5tk.
mm _} mm mm mm mm mm mm Liste Aktion ab 5 Stk ab 10 Stk | ab 20 Stk
141400 M2 M 2 0,40 2,8 45 8 2,1 1,60 36;30 24,24 22,73 21,21 18,79
141400 M2,5 M 2,5 0,45 2,8 50 9 2,1 2,05 2992 23,94 22,44 20,94 18,55
141400 M3 M3 0,50 35 56 11 2,7 2,50 24,09 19,27 18,07 16,86 14,94
141400 M4 M4 0,70 4,5 63 13 34 3,30 2556 20,45 19,17 17,89 15,85
141400 M5 M5 0,80 6,0 70 16 4,9 4,20 26:27 21,02 19,70 18,39 16,29
141400 M6 M 6 1,00 6,0 80 19 4,9 5,00 2845 22,76 21,34 19,92 17,64
141400 M8 M8 1,25 8,0 90 22 6,2 6,80 3368 26,94 25,26 23,58 20,88
141400 M10 M 10 1,50 10,0 100 24 8,0 8,50 43;98 35,18 32,99 30,79 27,27
141400 M12 M 12 1,75 9,0 110 28 7,0 10,20 53;25 42,60 39,94 37,28 33,02
141400 M14 M 14 2,00 11,0 110 30 9,0 12,00 72565 58,12 54,49 50,86 45,04
141400 M16 M 16 2,00 12,0 110 32 9,0 14,00 8148 65,18 61,11 57,04 50,52
141400 M20 M 20 2,50 16,0 140 34 12,0 17,50 139:47 111,58 104,60 97,63 86,47
141400 M24 M 24 3,00 18,0 160 38 14,5 21,00 159,85 127,88 119,89 111,90 99,11
141400 M27 M 27 3,00 20,0 160 38 16,0 24,00 202,09 161,67 151,57 141,46 125,30
141400 M30 M 30 3,50 22,0 180 45 18,0 26,50 215:28 172,22 161,46 150,70 133,47
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<850 <1100 = <1300 <900 <600 Guss <54 65
N/mmz  N/mm?  N/mm2  N/mmz N/mmez  Kurz lang <109 si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
141400 Ve =m/min 26 20 14 14 18 20 36 18 22 32 8
HSS-E PM Maschinengewindebohrer | METRISCH
Maschinengewindebohrer aus pulvermetallurgisch herge- C ~ 60°
. HSS-E
stelltem Schnellarbeitsstahl UNI Hardlube M A\
Universal PM Beschichtung 036G 50° “
Das extrem zahe HSS-E PM und die spezielle Geometrie
ermoglichen in Verbindung mit einer Hardlube-Be- DIN DIN DIN E,g
schichtung enorme Standzeiten auch in schwierig zu 13 371 agzﬁz 6HX :

bearbeitenden Materialien.

> Hardlube Multilayer Beschichtung
> Ausfilhrung nach DIN 371 (DIN 376 - ab M12) .
> Anschnitt Form C
> 50° Drall
> Groler Einsatzbereich und hohe Prozesssicherheit
> Fir Sacklocher 2% 95 A g
Artikel-NF. d, % Steigung = d, g* I @ I, fg o g Kern @ €/Stk. €/5tk. €/5tk. €/tk. €/Stk.
mm _,; mm mm mm mm mm mm Liste Aktion ab 5 Stk ab 10 Stk | ab 20 Stk
141420 M2 M 2 0,40 2,8 45 8 2,1 1,60 3254 26,03 24,41 22,78 20,17
141420 M2,5 M 2,5 0,45 2,8 50 9 2,1 2,05 3177 25,42 23,83 22,24 19,70
141420 M3 M 3 0,50 3,5 56 11 2,7 2,50 2458 19,66 18,44 17,21 15,24
141420 M4 M4 0,70 4,5 63 13 3,4 3,30 26500 20,80 19,50 18,20 16,12
141420 M5 M5 0,80 6,0 70 16 49 4,20 26,65 21,32 19,99 18,66 16,52
141420 M6 M6 1,00 6,0 80 19 4,9 5,00 36,96 24,77 23,22 21,67 19,20
141420 M8 M 8 1,25 8,0 90 22 6,2 6,80 36,08 28,86 27,06 25,26 22,37
141420 M10 M 10 1,50 10,0 100 24 8,0 8,50 4431 35,45 33,23 31,02 27,47
141420 M12 M 12 1,75 9,0 110 28 7,0 10,20 5545 44,12 41,36 38,61 34,19
141420 M14 M 14 2,00 11,0 110 30 9,0 12,00 7936 63,44 59,48 55,51 49,17
141420 M16 M 16 2,00 12,0 110 32 9,0 14,00 86,60 69,28 64,95 60,62 53,69
141420 M20 M 20 2,50 16,0 140 34 12,0 17,50 46,77 117,42 110,08 102,74 91,00
141420 M24 M 24 3,00 18,0 160 38 14,5 21,00 169;66 135,25 126,80 118,34 104,82
141420 M27 M 27 3,00 20,0 160 38 16,0 24,00 215.28 172,22 161,46 150,70 133,47
141420 M30 M 30 3,50 22,0 180 45 18,0 26,50 23648 189,18 177,36 165,54 146,62
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST Titan Hartbearbeitung
<850 <1100 <1300 <900 <600 Guss <54 65
N/mm2z | N/mmz  N/mm2  N/mmz  N/mmz  Kurz lang <109 si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
141420 ve=m/min | 22 16 12 12 16 16 30 14 22 26 6
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HPC-Schaftfriiser | unIVERSAL

HPC Hochleistungs-Schaftfraser mit Spanraumerweiterung %

: Hvle\rsla! VH M Bllﬁlh!}l"g DIN 6535 H PC
> sehr laufruhig 73 HB
> ungleicher Drallwinkel
> Spanraumerweiterung (l,) im vorderen Bereich 0 Q 45° E -
> Schutzfase (EF) 6 0 % L i\
> groRer Einsatzbereich ,‘3 VARIO

. d, (f8 d, (he) 1]~ d | | | | fz €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. ;n(m)jk r%n(m ) mr?1 % mrln @ mr?n I:% m3m @ mAm {% EF mm/Z Liste Aktion
170630 1,0 1,0 6 0,95 57 2,5 5 1,3 0,1 0,005 2657 17,27
170630 1,5 15 6 1,4 57 4 7,5 2 0,1 0,005 26,57 17,27
170630 2,0 2,0 6 1,9 57 5 10 2,6 0,1 0,007 26757 17,27
170630 2,5 2,5 6 2,4 57 6,5 12,5 3,3 0,1 0,007 2657 17,27
170630 3,0 3,0 6 2,9 57 8 15 3,9 0,1 0,01 26,57 17,27
170630 3,5 3,5 6 34 57 11 16 4,5 0,1 0,012 2657 17,27
170630 4,0 4,0 6 3,9 57 11 16 52 0,1 0,015 26,57 17,27
170630 4,5 45 6 4,4 57 13 19 58 0,1 0,015 2657 17,27
170630 5,0 5,0 6 4,9 57 13 19 6,5 0,1 0,018 26,57 17,27
170630 5,5 55 6 54 57 13 19 7,1 0,1 0,018 26757 17,27
170630 6,0 6,0 6 5,9 57 13 19 7,8 0,1 0,02 2657 17,27
170630 6,5 6,5 8 6,3 63 19 25 8,4 0,2 0,02 32,97 21,43
170630 7,0 7,0 8 6,8 63 19 25 9,1 0,2 0,025 32,97 21,43
170630 7,5 75 8 7,3 63 19 25 9,7 0,2 0,028 32,97 21,43
170630 8,0 8,0 8 78 63 19 25 10,4 0,2 0,03 32,97 21,43
170630 8,5 8,5 10 8,2 72 22 30 11 0,2 0,03 5565 36,17
170630 9,0 9,0 10 8,7 72 22 30 11,7 0,2 0,035 5565 36,17
170630 9,5 9,5 10 9,2 72 22 30 12,3 0,2 0,038 5565 36,17
170630 10,0 10,0 10 9,7 72 22 30 13 0,2 0,04 55,65 36,17
170630 12,0 12,0 12 11,7 83 26 36 15,6 0,2 0,05 7544 49,04
170630 14,0 14,0 14 13,7 83 26 36 18,2 0,2 0,055 162,74 66,78
170630 16,0 16,0 16 15,5 92 32 42 20,8 0,2 0,06 299 112,44
170630 18,0 18,0 18 17,5 92 32 42 23,4 0,2 0,07 18186 118,21
170630 20,0 20,0 20 19,5 104 38 52 26 0,2 0,08 202749 131,62

Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<850 <1100 <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2z  N/mm2  N/mm2 N/mm? N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
170630 Vc =m/min 190 120 90 80 30
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HPC-Schaftfréiser | FirDIE ALUMINIUMBEARBEITUNG

HPC Hochleistungs-Schaftfraser fur die

Aluminiumbearbeitung

VHM

ZrN %
Beschichtung

73

1

DIN 6535

HA

DIN@SZ&E H PC

HB

> Verstarkter Kern

> hohe Zerspanleistung %Q 45° E —>

> ungleicher Drallwinkel Q 0 L\ A
> Schutzfase (EF) VARIO oral
> ab @ 16 mm mit HB-Schaft -

. d, (f8) % d,(he) [° d, - I [% I I fz €/Stk. | €/Stk.
Artikel-Nr. rlnm _ ;nm m?n % mlm mzm m3m EF mm/Z Liste Aktion
170800 3,0 3,0 6 2,9 57 8 12 0,1 0,015 3519 23,93
170800 4,0 4,0 6 3,9 57 13 17 0,1 0,030 3519 23,93
170800 5,0 5,0 6 4,9 57 13 18 0,1 0,035 3519 23,93
170800 6,0 6,0 6 5,9 57 19 19 0,2 0,040 3519 23,93
170800 8,0 8,0 8 7.8 63 21 25 0,2 0,050 4599 31,21
170800 10,0 10,0 10 9,7 72 22 30 0,2 0,060 76,90 52,29
170800 12,0 12,0 12 11,7 83 26 36 0,2 0,070 98,95 67,29
170800 14,0 14,0 14 13,7 83 26 36 0,2 0,090 165,68 112,66
170800 16,0 16,0 16 15,5 92 36 42 0,2 0,120 283 117,52
170800 18,0 18,0 18 17,5 92 36 42 0,2 0,150 20445 | 136,99
170800 20,0 20,0 20 19,5 104 41 52 0,2 0,170 278,94 189,68

Art.-Nr. Stahl INOX | Guss Alu Cu Ampcol KS S I Hartbearbeitung

<850 <1100 @ <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2  N/mm2  N/mm?2  N/mm?2  N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N N S H H

170800 Vc = m/min 480 600 240 240 60

HPC-Schaftfriiser lang | Fir DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG

HPC Hochleistungs-Schaftfraser fur die OIN % ﬁ m

Aluminiumbearbeitung N | VHM 233 k| [HPC

73

DIN 6535

HA

HB

> Verstarkter Kern
> hohe Zerspanleistung %Q 45° E -
> ungleicher Drallwinkel ¢\ A
> Schutzfase (EF) VARIO ol
> ab @ 16 mm mit HB-Schaft
et RS
Y

5%

. d, (i8) % d, (h6) d % I I % I E fz €/5tk. €/5tk.
Avrtikel-Nr. r#lm _ ?nm mr?ﬁ mrln mzm i msm I EF mm/Z Liste Aktion
170802 6,0 6,0 6 5,9 62 18 24 0,2 0,040 4410 33,08
170802 8,0 8,0 8 7,8 68 24 30 0,2 0,050 58,41 43,81
170802 10,0 10,0 10 9,7 80 30 38 0,2 0,060 94:18 70,64
170802 12,0 12,0 12 11,7 93 36 46 0,2 0,070 118,03 88,52
170802 14,0 14,0 14 13,7 93 36 46 0,2 0,090 21338 160,04
170802 16,0 16,0 16 15,5 108 48 58 0,2 0,120 24945 186,86
170802 18,0 18,0 18 17,5 108 48 58 0,2 0,150 296,860 222,60
170802 20,0 20,0 20 19,5 126 60 74 0,2 0,170 352,82 264,62

Art.-Nr. Stahl INOX I Guss | Alu Cu | Ampco I KST | S I Hartbearbeitung
<850 <1100 @ <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2  N/mm2  N/mm2  N/mm2 N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N N S H H
170802 Ve = m/min 320 450 200 200 60
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HPC-Schaftfriiser extra lang | FiR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG

HPC Hochleistungs-Schaftfraser fur die ﬁ ﬁ bIN
Aluminiumbearbeitung N VHM| | nesss | | omesss HPC 333
HB HA
> verstarkter Kern
> hohe Zerspanleistung 45° %E % E —
> ungleicher Drallwinkel rmG b ¢\
> Schutzfase (EF)
> ab @ 16 mm mit HB-Schaft
25k
. d, (f8) d, (he) T d % | I I fz €/5tk. €/5tk.
Artikel-Nr. nlﬁm rznm /) mr% mrln mzm mam EF mm/Z Liste Aktion
170804 6,0 6,0 6 59 80 13 42 0,2 0,040 53,64 40,23
170804 8,0 8,0 8 7,8 100 21 62 0,2 0,050 70;33 52,75
170804 10,0 10,0 10 9,7 100 22 62 0,2 0,060 96,57 72,43
170804 12,0 12,0 12 11,7 120 26 73 0,2 0,070 13+t 102,83
170804 14,0 14,0 14 13,7 120 26 73 0,2 0,090 21338 160,04
170804 16,0 16,0 16 15,5 150 36 100 0,2 0,120 299;19 224,39
170804 18,0 18,0 18 17,5 150 36 100 0,2 0,150 35166 263,75
170804 20,0 20,0 20 19,5 150 41 100 0,2 0,170 37545 281,59
Art.-Nr. Stahl INOX I Guss | Alu I Cu IAmpcoI KST | S I Hartbearbeitung
<850 <1100 <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2  N/mm2  N/mm2 N/mm?2 N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N N S H H
170804 Vc = m/min 280 360 180 160 60

VHM-Schaftfriiser | FiiR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG

Hochleistungs-Schaftfraser fur die % ﬁ ~
Aluminiumbearbeitung N VHM | |..BLC . .
Z3 HA
Die spezielle Geometrie garantiert in Verbindung mit der DLC-Be-
schichtung hohes Zerspanvolumen bei exzellenter OberfldchengUtte E — g g
und maximaler Standzeit. L\
> hohe Zerspanleistung
> extrem laufruhig B
> hohe Oberflachengite
> DLC Beschichtung
> HA-Schaft
‘.30(5/0 ’356/0 ; AQQ/Q } ABG/Q
Artikelnr, | di () d, *B“ d, ,% I @ L, [% I, ﬁ% fz €/stk. €/5tk. €/stk. €/5tk. £/Stk.
mm _JJ_ mm mm mm mm mm mm/Z Liste Aktion ab 5Stk | ab 10 Stk | ab 20 Stk
170808 1,0 1,0 6,0 - 57,0 2,5 - 0,010 39,80 27,86 25,87 23,88 21,89
170808 1,5 15 6,0 - 57,0 4,0 - 0,015 39;86 27,86 25,87 23,88 21,89
170808 2,0 2,0 6,0 - 57,0 5,0 - 0,020 39;80 27,86 25,87 23,88 21,89
170808 2,5 2,5 6,0 - 57,0 6,5 - 0,025 39,80 27,86 25,87 23,88 21,89
170808 3,0 3,0 6,0 - 57,0 8,0 - 0,025 39;80 27,86 25,87 23,88 21,89
170808 4,0 4,0 6,0 - 57,0 11,0 - 0,030 39;80 27,86 25,87 23,88 21,89
170808 5,0 5,0 6,0 - 57,0 13,0 - 0,040 39,80 27,86 25,87 23,88 21,89
170808 6,0 6,0 6,0 - 57,0 13,0 - 0,040 39;86 27,86 25,87 23,88 21,89
170808 8,0 8,0 8,0 - 63,0 19,0 - 0,050 4179 29,25 27,16 25,07 22,98
170808 10,0 10,0 10,0 - 72,0 22,0 - 0,060 62,48 43,74 40,61 37,49 34,36
170808 12,0 12,0 12,0 - 83,0 26,0 - 0,070 9344 65,20 60,54 55,88 51,23
170808 14,0 14,0 14,0 - 83,0 26,0 - 0,090 126;33 84,23 78,21 72,20 66,18
170808 16,0 16,0 16,0 - 92,0 36,0 - 0,120 15729 110,10 102,24 94,37 86,51
170808 18,0 18,0 18,0 - 92,0 36,0 - 0,150 196,56 137,59 127,76 117,94 108,11
170808 20,0 20,0 20,0 - 104,0 42,0 - 0,170 24413 170,89 158,68 146,48 134,27
Art.-Nr. Stahl INOX I Guss | Alu I Cu I Ampco I KST | S I Hartbearbeitung
<850 <1100 = <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm?2  N/mm?  N/mm2  N/mm?2  N/mm?2 <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N N S H H
170808 Vc = m/min 600 360 240 150 60 150
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VHM-Schaftfriser | FiiR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG

Hochleistungs-Schaftfraser fur die

ie . oc | (&[N
Aluminiumbearbeitung N | |HPC| VHM |.BLE ! o e
HA
Die spezielle Geometrie garantiert in Verbindung mit der
DLC-Beschichtung hohes Zerspanvolumen bei exzellenter ™ E — H %
OberfldchengUte und maximaler Standzeit. 40° L\
> hohe Zerspanleistung
> extrem laufruhig i
> hohe Oberflachengite
> DLC Beschichtung
> HA-Schaft
0% gt _AQYo A
Artikelnr, | di () % d, *‘ F d, % I, @ I, ﬁ I, @ fz €/5tk. €/5tk. €/5tk. £/5tk. £/stk.
mm _| mm mm mm mm mm mm/Z Liste Aktion ab5Stk | ab 10 Stk = ab 20 Stk
170810 1,0 1,0 6,0 0,95 57,0 2,5 5,0 0,010 46,25 28,18 26,16 24,15 22,14
170810 1,5 15 6,0 1,40 57,0 4,0 7,5 0,015 40;25 28,18 26,16 24,15 22,14
170810 2,0 2,0 6,0 1,90 57,0 5,0 10,0 0,020 46,25 28,18 26,16 24,15 22,14
170810 2,5 2,5 6,0 2,40 57,0 6,5 12,5 0,025 46:25 28,18 26,16 24,15 22,14
170810 3,0 3,0 6,0 2,90 57,0 8,0 15,0 0,025 40,25 28,18 26,16 24,15 22,14
170810 4,0 4,0 6,0 3,90 57,0 11,0 16,0 0,030 46;25 28,18 26,16 24,15 22,14
170810 5,0 5,0 6,0 4,90 57,0 13,0 19,0 0,040 40,25 28,18 26,16 24,15 22,14
170810 6,0 6,0 6,0 5,90 57,0 13,0 19,0 0,040 42,27 29,59 27,48 25,36 23,25
170810 8,0 8,0 8,0 7,80 63,0 19,0 25,0 0,050 63,19 44,23 41,07 37,91 34,75
170810 10,0 10,0 10,0 9,70 72,0 22,0 30,0 0,060 94,20 65,94 61,23 56,52 51,81
170810 12,0 12,0 12,0 11,70 83,0 26,0 36,0 0,070 2+7* 85,20 79,11 73,03 66,94
170810 14,0 14,0 14,0 13,70 83,0 26,0 36,0 0,090 159,69 111,36 103,41 95,45 87,50
170810 16,0 16,0 16,0 15,50 92,0 36,0 42,0 0,120 19881 139,17 129,23 119,29 109,35
170810 18,0 18,0 18,0 17,50 92,0 36,0 42,0 0,150 246,92 172,84 160,50 148,15 135,81
170810 20,0 20,0 20,0 19,50 104,0 42,0 52,0 0,170 246,92 172,84 160,50 148,15 135,81
Art.-Nr. Stahl INOX I Guss | Alu Cu | Ampco I KST | S I Hartbearbeitung
<850 <1100 @ <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2  N/mm2  N/mm?  N/mm?2  N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N N S H H
170810 Ve = m/min 600 360 240 150 60 150
HPC-Schaftfréiser | uNIVERsAL
Universell einsetzbarer Hochleistungs-Schaftfraser % ~
TIAIN
UNII THPC | 'VHM | A,

Dieser Fraser wurde fir hohe Zerspanleistung in unterschied-
lichen Materialien entwickelt. Gleichzeitig wird durch die
ungleiche Teilung eine sehr hohe Laufruhe gewabhrleistet.

ungleicher Drallwinkel
ungleiche Teilung
Schutzfase (SF)

hohe Zerspanleistung
groRer Einsatzbereich

V VV VYV

Universal

®U

VARIO

5

74

=N
L\‘

37°
HB

s

250 0% aBh QP
Artikel-Nr. d, (f8) % d, (h6) d, I, l, Iy I EF fz €/_Stk. €/S_tk. €/Stk. €/Stk. €/Stk.
mm _/.  mm mm mm mm ] mm mm/Z  Liste Aktion ab 5Stk  ab 10 Stk | ab 20 Stk

171080 3,0 3,0 6 - 57 8 - 0,1 0,010 2268 17,01 15,88 14,74 13,61
171080 4,0 4,0 6 - 57 11 - 0,1 0,015 22,68 17,01 15,88 14,74 13,61
171080 5,0 5,0 6 4,9 57 13 18 0,1 0,020 22,68 17,01 15,88 14,74 13,61
171080 6,0 6,0 6 5,9 57 13 18 0,1 0,025 2268 17,01 15,88 14,74 13,61
171080 8,0 8,0 8 7,8 63 21 25 0,2 0,030 32,22 24,17 22,55 20,94 19,33
171080 10,0 10,0 10 9,7 72 22 30 0,2 0,050 4416 33,08 30,87 28,67 26,46
171080 12,0 12,0 12 11,7 83 26 36 0,3 0,060 59,04 44,28 41,33 38,38 35,42
171080 14,0 14,0 14 13,7 83 26 36 0,3 0,065 8226 61,70 57,58 53,47 49,36
171080 16,0 16,0 16 15,5 92 36 42 0,3 0,070 10489 78,67 73,42 68,18 62,93
171080 18,0 18,0 18 17,5 92 36 42 0,3 0,075 %18;63 88,52 82,62 76,72 70,82
171080 20,0 20,0 20 19,5 103 41 52 0,3 0,080 152,59 114,44 106,81 99,18 91,55
171080 25,0 25,0 25 24,5 126 55 66 0,4 0,090 2563t 192,23 179,42 166,60 153,79

Art.-Nr. Stahl INOX I Guss | Alu Cu | Ampco I KST | S I Hartbearbeitung

<850 <1100 @ <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2  N/mm2  N/mm2 N/mm?2 N/mm? <10% Si HRC HRC

ISO-Code P P P M K N N N N N N S H H

171080 Vc = m/min 180 140 60 150
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HPC-Schaftfriiser lang | unIVERsAL

HPC Hochleistungs-Schaftfraser

TIAIN

Beschichtung

% DIN 6535

UNI

Universal

VHM| |HPC

> ungleicher Drallwinkel 74 HB

> ungleiche Teilung Q/Q

> Schutzfase (EF) 3 45° E —> %Q

> hohe Zerspanleistung - A i\

> groRer Einsatzbereich el VARIO
. d, (f8) d, (h6) T~ I I fz €/Stk. £/5tk.

Artikel-Nr. r%\m rznm mrln mr2n EF mm/Z Liste Aktion

171082 6,0 6,0 6 62 18 0,1 0,025 40;49 28,34

171082 8,0 8,0 8 68 24 0,2 0,030 52;79 36,95

171082 10,0 10,0 10 80 30 0,2 0,050 74,09 51,86

171082 12,0 12,0 12 93 36 0,3 0,060 10617 70,12

171082 16,0 16,0 16 108 48 0,3 0,070 189,95 132,97

171082 20,0 20,0 20 126 60 0,3 0,080 36274 211,92

Art.-Nr. Stahl INOX I Guss | Alu I Cu IAmpcoI KST | S I Hartbearbeitung
<850 <1100 @ <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mmz2  N/mm2  N/mm2  N/mm?2 N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N N S H H
171082 Vc = m/min 180 140 60 150
HPC-Schaftfréiser | TAUCHFRASER
Der HPC-Tauchfréser mit 4 Schneiden, variabler m
Schneidengeometrie und einzigartiger Stirngeo- UNI| 'wvHM!| |HPC JAITIN %
i O i niversal )eschichtung
metrie, ermdglicht Anwendern das Bohren, Nuten- universa ' OIn 2%
und Umfangsfrasen sowie Schrageintauchen mit
bis zu 45° mit nur einem Werkzeug. 0 45° E — ®E
QY0 | <
> ungleicher Drallwinkel 36°-38° - VARIO
> Schutzfase (EF) 0,05 -0,2 mm
> grofier Einsatzbereich
> DIN6527L
> HB-Schaft
(auf Anfrage mit HA-Schatft lieferbar)

. d, (h10) d, (h6) [~ d 4& I @ I I fz €/5tk. €/5tk.
Artikel-Nr. mm mm [ mm 1 mm mm mm mm/Z Liste Aktion
171122 5,7 5,7 6,0 54 57 13 19 0,030 46;39 28,27
171122 6,0 6,0 6,0 57 57 13 19 0,030 46;39 28,27
1711227,7 7,7 8,0 7.3 63 19 25 0,045 5417 35,82
171122 8,0 8,0 8,0 7,6 63 19 25 0,045 S5H1 35,82
171122 9,7 9,7 10,0 9,2 72 22 30 0,055 76,60 53,62
171122 10,0 10,0 10,0 9,5 72 22 30 0,055 76,60 53,62
171122 11,7 11,7 12,0 11,2 83 26 36 0,060 10636 70,25
171122 12,0 12,0 12,0 11,5 83 26 36 0,060 166;36 70,25
171122 13,7 13,7 14,0 13,2 83 26 36 0,075 129:18 90,43
171122 14,0 14,0 14,0 13,5 83 26 36 0,075 12918 90,43
171122 15,6 15,6 16,0 15,1 92 32 42 0,085 163;29 114,30
171122 16,0 16,0 16,0 15,5 92 32 42 0,085 163;29 114,30
171122 19,5 19,5 20,0 19,0 104 38 52 0,100 24817 173,72
171122 20,0 20,0 20,0 19,5 104 38 52 0,100 248:17 173,72

Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<600 <1200 <1400 <780 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2 = N/mm2  N/mm2  N/mm? | N/mm?2 <10% Si HRC HRC
I1SO-Code P P P M K N N N N N S H H
171122 Ve =m/min 210 175 120 100 130 60
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HPC-Schaftfriiser | FiR ROSTFREIE STAHLE UND SUPERLEGIERUNGEN

HPC Hochleistungs-Schaftfraser speziell fur rostfreie Stahle
und Superlegierungen VHM | |HPC | | esschicnet @ %

DIN 6535
VARIO HB

HPFC Titan Beschichtung
ungleicher Drallwinkel 45° E > e Typ
ungleiche Teilung L_ L\ s =36 VA
Schutzfase (SF)

hohe Zerspanleistung

V VV VYV

A

. d, (f8) d, (h6) T~ d A%e I @ I ﬁ | fz €/5tk. €/5tk.
Artikel-Nr. mm . mm mm mm mm | mm EF mm/zZ Liste Aktion
171220 3,0 3,0 6 - 57 8 - 0,1 0,008 254t 16,52
171220 4,0 4,0 6 - 57 11 - 0,1 0,016 2541 16,52
171220 5,0 5,0 6 4,9 57 13 18 0,1 0,025 2541t 16,52
171220 6,0 6,0 6 59 57 13 18 0,1 0,030 25741 16,52
171220 8,0 8,0 8 7.8 63 21 25 0,2 0,040 36;12 23,48
171220 10,0 10,0 10 9,7 72 22 30 0,2 0,050 49746 32,15
171220 12,0 12,0 12 11,7 83 26 36 0,3 0,060 66,20 43,03
171220 14,0 14,0 14 13,7 83 26 36 0,3 0,070 92724 59,96
171220 16,0 16,0 16 15,5 92 36 42 0,3 0,080 11760 76,44
171220 18,0 18,0 18 17,5 92 36 42 0,3 0,090 132;36 86,00
171220 20,0 20,0 20 19,5 103 41 52 0,3 0,100 17105 111,18
171220 25,0 25,0 25 24,5 126 55 66 0,4 0,130 28733 186,76

Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung

<850 <1000 <1300 <1600 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2 = N/mm2  N/mm2  N/mm?2 | N/mm?2 <10% Si HRC HRC

ISO-Code P P P M K N N N N N S H H

171220 Ve =m/min 180 140 90 80 45
VHM-Hartfrdser | Bis 60 HRC
Hochleistungs-Schaftfraser fur die Aluminiumbearbeitung E
H | VHM| LB<S % ~
Beschichtung DIN 6535

Die spezielle Geometrie garantiert in Verbindung mit der
DLC-Beschichtung hohes Zerspanvolumen bei exzellenter

HA
OberflachengUte und maximaler Standzeit. g/ g g

> hohe Zerspanleistung
> extrem laufruhig
> hohe Oberflachengite
> DLC Beschichtung
> HA-Schaft
2% 0% YA 2%
Artikelnr | G (f81% d, ”“ d, ﬂ%k I, I, ﬁ I, @ - fz €/stk. €/stk. €/5tk. €/5tk. €/5tk.
mm . mm ] mm mm mm mm mm/Z Liste Aktion ab 5 Stk | ab 10 Stk = ab 20 Stk
175050 3,0 3,0 6,0 - 57,0 8,0 - 0,1 0,004 24:36 18,27 17,05 16,08 14,86
175050 4,0 4,0 6,0 - 57,0 11,0 - 0,1 0,006 24:36 18,27 17,05 16,08 14,86
175050 5,0 5,0 6,0 4,9 57,0 13,0 18,0 0,1 0,007 24,36 18,27 17,05 16,08 14,86
175050 6,0 6,0 6,0 59 57,0 13,0 18,0 0,1 0,008 24:36 18,27 17,05 16,08 14,86
175050 8,0 8,0 8,0 7,8 64,0 21,0 25,0 0,2 0,01 39;:20 29,40 27,44 25,87 23,91
175050 10,0 10,0 10,0 9,7 72,0 22,0 30,0 0,2 0,015 541 38,56 35,99 33,93 31,36
175050 12,0 12,0 12,0 11,7 83,0 26,0 36,0 0,3 0,02 78,34 58,76 54,84 51,70 47,79
175050 14,0 14,0 14,0 13,7 83,0 26,0 36,0 0,3 0,025 164,05 78,04 72,84 68,67 63,47
175050 16,0 16,0 16,0 15,5 92,0 36,0 42,0 0,3 0,03 4812 111,09 103,68 97,76 90,35
175050 18,0 18,0 18,0 17,5 92,0 36,0 42,0 0,3 0,035 261499 151,49 141,39 133,31 123,21
175050 20,0 20,0 20,0 19,5 104,0 41,0 52,0 0,3 0,04 22154 166,16 155,08 146,22 135,14
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<850 <1100 <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2z = N/mm?2 | N/mm2 N/mm2 N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
175050 Vc = m/min 55 30
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VHM-Hartfréiser lang| Bis 60 HRC

Hochleistungs-Schaftfraser fur die Aluminiumbearbeitung

Die spezielle Geometrie garantiert in Verbindung mit der
DLC-Beschichtung hohes Zerspanvolumen bei exzellenter
OberfldchengUte und maximaler Standzeit.

H | VHM| |.BC,

DIN 6535
24 HA

=

> hohe Zerspanleistung
> extrem laufruhig
> hohe Oberflachengite
> DLC Beschichtung
> HA-Schaft
%k
. d, (f8) d “‘ ( d, _ I I I E fz €/5tk. €/5tk.
Atikel-Nr. mr}n . mrgn mrgn mrln I% mrz’n [% mran I EF mm/Z Liste Aktion
175052 4,0 4,0 6,0 - 62,0 16,0 - 0,1 0,006 33+ 25,28
175052 5,0 5,0 6,0 - 62,0 17,0 - 0,1 0,007 337 25,28
175052 6,0 6,0 6,0 - 62,0 18,0 - 0,1 0,008 337 25,28
175052 8,0 8,0 6,0 - 68,0 24,0 - 0,2 0,01 56,79 38,09
175052 10,0 10,0 6,0 - 80,0 30,0 - 0,2 0,015 7532 56,49
175052 12,0 12,0 6,0 - 93,0 36,0 - 0,3 0,02 86,91 65,18
175052 14,0 14,0 6,0 - 99,0 42,0 - 0,3 0,025 93,63 70,22
175052 16,0 16,0 6,0 - 108,0 48,0 - 0,3 0,03 17382 130,37
175052 18,0 18,0 8,0 - 114,0 54,0 - 0,3 0,035 2344 178,08
175052 20,0 20,0 10,0 - 126,0 60,0 - 0,3 0,04 258274 193,70
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<850 <1100 <1600 <900 <600 kurz lang Guss <55 <65
N/mm2z  N/mm2  N/mm2 N/mm?2 N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
175052 Vc = m/min 55 30
HSC-Kugelfréiser | FiR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG
HSC VHM-Kugelfraser
N | vim| [ Hsc| | van | s | R
> HSC Schrupp-/ Schlichtfraser P 72
> 40° Drallwinkel
>  blank 00/0 Ae = 40° E . vp
> HA-Schaft - DIN 6535 5T #\ N
HA
Artikel-Nr. d, (h10) d, (h6) d, % I, L, ﬁ I, @ fz €/stk. €/Stk.
mm mm mm mm mm mm mm/Z Liste Aktion
176330 2,0 2,0 6,0 1,8 57 4 6 0,011 38,66 27,06
176330 3,0 3,0 6,0 2,8 57 5 9 0,018 38,66 27,06
176330 4,0 4,0 6,0 3,7 57 6 12 0,025 38,66 27,06
176330 5,0 5,0 6,0 4,6 57 7 15 0,028 38,66 27,06
176330 6,0 6,0 6,0 55 57 8 20 0,032 33t 26,12
176330 8,0 8,0 8,0 7,4 63 10 26 0,048 5165 35,74
176330 10,0 10,0 10,0 9,2 72 12 31 0,057 69,58 48,71
176330 12,0 12,0 12,0 11,0 83 14 37 0,067 96:65 67,66
176330 14,0 14,0 14,0 13,0 83 16 41 0,081 127,66 89,32
176330 16,0 16,0 16,0 15,0 92 18 43 0,095 162;39 113,67
176330 20,0 20,0 20,0 19,0 104 22 53 0,114 25519 178,63
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<600 <1200 <1400 <780 <600 kurz lang Guss <60 <65
N/mm2z  N/mm2  N/mm2  N/mm? | N/mm?2 <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
176330 Ve = m/min 350 350 250 350 350
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HSC-Kugelfréiser extra lang | Fiir DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG

HSC VHM-Kugelfraser

&

s t
S N | |[VHM HSC| | biank | amy
> HSC Schrupp-/ Schlichtfraser 0 0 22
> 40° Drallwinkel 0
> extralang - ﬁ E* Ae = 40° vp
> blank DIN 6535 L N s =40 N
> HA-Schaft HA
Artikel-Nr. d, (h10) % d, (h6) 7] d, ﬁaf I, M 1, fd I, fz €/stk. €/Stk.
mm  _J)._ mm mm mm mm mm mm/Z Liste Aktion
176332 3,0 3,0 6,0 2,8 100 6 50 0,011 56749 35,34
176332 4,0 4,0 6,0 3,7 100 8 50 0,015 5649 35,34
176332 5,0 5,0 6,0 4,6 100 10 50 0,017 5649 35,34
176332 6,0 6,0 6,0 55 100 12 50 0,019 47,96 33,57
176332 8,0 8,0 8,0 7,4 100 16 50 0,029 0,76 49,53
176332 10,0 10,0 10,0 9,2 120 20 70 0,034 10440 73,08
176332 12,0 12,0 12,0 11,0 150 24 100 0,040 16820 117,74
176332 14,0 14,0 14,0 13,0 150 28 100 0,049 222:34 155,64
176332 16,0 16,0 16,0 15,0 150 32 100 0,057 266,79 186,75
176332 20,0 20,0 20,0 19,0 150 40 100 0,068 388,59 272,01
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<600 <1200 <1400 <780 <600 kurz lang Guss <60 <65
N/mm2z  N/mm2  N/mm2  N/mm2 | N/mm?2 <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N S H H
176332 Vc = m/min 245 245 175 245 245
VHM-Kugelfréiser | uNnIvERsAL
VHM-Kugelfraser fur den universellen Einsatz. m E .
UNI VHM | | geschicntet As =30° N
Universal DIN 6535 L

> 30° Drallwinkel
> HB-Schaft

Artikel-Nr.

176430 2,0
176430 3,0
176430 4,0
176430 5,0
176430 6,0
176430 8,0
176430 10,0
176430 12,0
176430 14,0
176430 16,0
176430 18,0
176430 20,0

Art.-Nr.

ISO-Code

176430 Vc = m/min

www.rewotec.at

INOX

<850
N/mm?

M

d, (h9) d, (he) ]~
mm mm
2,0 6,0
3,0 6,0
4,0 6,0
5,0 6,0
6,0 6,0
8,0 8,0
10,0 10,0
12,0 12,0
14,0 14,0
16,0 16,0
18,0 18,0
20,0 20,0
Stahl
<600 <1200 <1400
N/mm2 = N/mm?2 = N/mm?2
P P P
240 115

65-105

74 HB

I I, Jd fz £/5Stk. £/5tk.

mm mm | mm/z Liste Aktion

57 6 0,005 - 0,010 4516 32,52

57 8 0,010 - 0,016 4516 32,52

57 11 0,018 - 0,024 45;16 32,52

57 13 0,020 - 0,026 4516 32,52

57 13 0,024 - 0,029 4516 32,52

63 19 0,032 - 0,042 59,66 42,52

72 22 0,038 - 0,053 7931 57,10

83 26 0,046 - 0,063 106,77 72,55

83 26 0,046 - 0,063 136564 98,38

92 32 0,054 - 0,079 168,03 120,98

92 32 0,054 - 0,079 222,85 160,45
104 38 0,066 - 0,097 256,09 184,38

Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung

<600 kurz lang Guss <60 <65
N/mm2 <10% Si HRC HRC

K N N N N S H H

150-240 50-60

31



VHM-Viertelkreisfriiser | univErRsAL

VHM Viertelkreisfraser fur gleichméatige Kantenverrundung 5
. o TIAIN
in unterschiedlichen Werkstoffen Hvle\mla! VHM| | JIAIN DIN s .
> 0°Drall
> TiAIN beschichtet
> HA-Schaft N
_23% _350/0 ; Aflﬂ/e ) A6°/Q
Artikel-Nr. d, d, (h6) I, E Radius fz €/_Stk. €/S_tk. €/Stk. €/Stk. €/Stk.
mm _Y_ mm mm R mm/Z Liste Aktion ab 5 Stk ab 10 Stk | ab 20 Stk
177090 0,5 5,0 6,0 57 0,5 0,05 25:14 18,10 16,34 14,58 13,58
177090 1,0 4,0 6,0 57 1,0 0,06 25:44 18,10 16,34 14,58 13,58
177090 1,5 5,0 8,0 63 15 0,06 3337 24,03 21,69 19,35 18,02
177090 2,0 4,0 8,0 63 2,0 0,07 33,37 24,03 21,69 19,35 18,02
177090 2,5 5,0 10,0 72 2,5 0,08 4972 35,80 32,32 28,84 26,85
177090 3,0 4,0 10,0 72 3,0 0,09 4972 35,80 32,32 28,84 26,85
177090 3,5 5,0 12,0 83 3,5 0,10 7 51,63 46,61 41,59 38,72
177090 4,0 4,0 12,0 83 4,0 0,12 7t 51,63 46,61 41,59 38,72
177090 5,0 4,0 14,0 83 5,0 0,14 96;+ 69,20 62,47 55,74 51,90
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<600 <1000 <1400 <800 <600 kurz lang Guss <54 <65
N/mm2z = N/mm2  N/mm2  N/mm? | N/mm?2 <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
177090 Vc =m/min 180 140 80 90 120 400 500 300 200 70 60
VHM-Entgratfriser 90° | spPiTZE AUSFIHRUNG
VHM Entgratfraser zum Anfasen und Entgraten von
Werkstlickkanten VHM DIN s
> 0° Drall
> blank E -
> HB-Schaft ab @ 6,0 mm DIN 5535 N
> grofier Einsatzbereich
,‘36°/“ A% ) Agﬁln _BA“/Q
. d d (h6) | Q fz €/Stk. €/Stk. €/Stk. €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. ﬂ mm @ a g z mm/z Liste Aktion ab5Stk | ab10Stk | ab 20 Stk
1772101,0 1,0 3,0 50 90° 3 0,01 18,96 12,13 11,00 9,86 8,72
177210 2,0 2,0 3,0 50 90° 3 0,01 18,96 12,13 11,00 9,86 8,72
177210 3,0 3,0 3,0 50 90° 3 0,01 18,96 12,13 11,00 9,86 8,72
177210 4,0 4,0 4,0 54 90° 4 0,02 18,96 12,13 11,00 9,86 8,72
177210 6,0 6,0 6,0 57 90° 4 0,03 2513 16,08 14,58 13,07 11,56
177210 8,0 8,0 8,0 63 90° 4 0,04 3515 19,94 18,07 16,20 14,33
177210 10,0 10,0 10,0 72 90° 4 0,05 37,80 24,19 21,92 19,66 17,39
177210 12,0 12,0 12,0 83 90° 4 0,06 52,75 33,76 30,60 27,43 24,27
177210 16,0 16,0 16,0 93 90° 4 0,08 96,52 61,77 55,98 50,19 44,40
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<500 <900 <1100 <820 <600 kurz lang Guss <54 <65
N/mm2z = N/mm?2 | N/mm2 N/mm2 N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N N S H H
177210 Vc = m/min 70 55 35 40 55 150 190 100
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VHM-Entgratfridser 90° | spPITZE AUSFGHRUNG, BESCHICHTET

Beschichteter VHM Entgratfraser zum Anfasen und )
Entgraten von Werkstiickkanten lUJN ! VHM | | JIAIN oo
niversal X s o
> 0°Drall
> TiAIN beschichtet N (EH-
> HB-Schaft ab @ 6,0 mm DIN 6535 DIN 6535 0° N
> groBer Einsatzbereich A e
L]
e A A S
) d d, (h6) |~ | @ fz €/Stk. €/Stk. €/Stk. €/Stk. €/Stk.
Artikel-Nr. mr% aMF ?nm mlm @ a z mm/Z Liste Aktion ab 5 Stk ab 10 Stk ab 20 Stk
17721210 1,0 3,0 50 90° 3 0,01 25:23 16,15 14,63 13,12 11,61
177212 2,0 2,0 3,0 50 90° 3 0,01 25:23 16,15 14,63 13,12 11,61
177212 3,0 3,0 3,0 50 90° 3 0,01 25;23 16,15 14,63 13,12 11,61
177212 4,0 4,0 4,0 54 90° 4 0,02 25:23 16,15 14,63 13,12 11,61
177212 6,0 6,0 6,0 57 90° 4 0,03 338t 21,64 19,61 17,58 15,55
177212 8,0 8,0 8,0 63 90° 4 0,04 40,81 26,12 23,67 21,22 18,77
177212 10,0 10,0 10,0 72 90° 4 0,05 49,61 31,75 28,77 25,80 22,82
177212 12,0 12,0 12,0 83 90° 4 0,06 7523 45,59 41,31 37,04 32,77
177212 16,0 16,0 16,0 93 90° 4 0,08 126,94 81,24 73,63 66,01 58,39
Art.-Nr. Stahl INOX Guss Alu Cu KST S Hartbearbeitung
<500 <900 <1100 <820 <600 kurz lang Guss <54 <65
N/mm2  N/mm2  N/mm2 N/mm?2 N/mm? <10% Si HRC HRC
ISO-Code P P P M K N N N N S H H
177212 Vc = m/min 120 100 70 80 90 290 250 200 35
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Mehr Wirtschaftlichkeit mit der elektrischen Spindel

Die elektrischen Einbauspindeln zeichnen sich durch hdchste
Prazision und vielseitige Einsatzmdglichkeiten aus.

> Schnellere und wirtschaftlichere Bearbeitung
> Umweltfreundlich
> Deutliche Reduzierung der Bearbeitungszeiten

Elektrische Schnelllaufspindel

Verfiigbare Schnittstellen:
> Zylinderschaft

> SK 30/40/50 nach DIN 69871
> HSK-A 32/63/100 nach DIN 69893
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Online Shop

Besuchen Sie unseren neuen Online Shop unter

www.rewotec.at

und wahlen Sie einfach und bequem aus uber 40.000 Artikeln.
Neben allen Aktionsartikeln aus diesem Flyer finden Sie dort
aulRerdem unser umfangreiches Sortiment in den Kategorien

= Zerspantechnik

= Spanntechnik

= Messtechnik

= Schleiftechnik

= Klebetechnik

= Elektrowerkzeug und
< Handwerkzeug

ww.rewotec.at




RE2WOTLELC Prdzisionswerkzeuge
Inhaber Wolfgang Reiter

Marktpassage 1/D17

8724 Spielberg

Telefon: +43 (0) 3512/21112-0
Telefax: +43 (0) 3512/21112-70
info@rewotec.af

Satz- und Druckfehler vorbehalten
Alle Preise exkl. MwsSt.

Gdltig bis 30.04.2023





